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GRACO

Controlador de disparo 31393

Para su utilizacion con espumas de poliuretano no inflamables. Unicamente para uso
profesional.

No aprobado para usar en lugares con atmdsferas explosivas dentro de Europa.

Presion maxima de trabajo de 2000 psi (13,8 MPa; 138 bar)

Instrucciones de seguridad importantes El dosificador mostrado incluye controlador de
@ Lea todas las advertencias e instrucciones de disparo, el dosificador también esta disponible
este manual y del manual de funcionamiento sin controlador de disparo

del Reactor hidraulico Guarde todas las
instrucciones.

Consulte la pagina 3 para obtener informacién sobre
el modelo.
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Modelos

SERIE IPH-25

Amp. a carga Caudal Rendimiento Presion maxima

completa Vatios del [max.¢ aproximado Relacion de trabajo
Pieza, max.* por Voltaje Vatios del |calentador (Ib/min por ciclo (A+B) |de presion |de fluido,
Serie fase (fases) sistema |principal |(kg/min) gal. (litros) hidraulica |psi (MPa; bar)
255814, B 69 230V (1) 15960 8000 22 (10) 0,063 (0,24) 1.91:1 2000 (13,8; 138)
255815, B 46 230V (3) 15960 8000 22 (10) 0,063 (0,24) 1.91:1 2000 (13,8; 138)
255816, B 35 400V (3) 15960 8000 22 (10) 0,063 (0,24) 1.91:1 2000 (13,8; 138)
255819, A 100 230V (1) 23260 15300 22 (10) 0,063 (0,24) 1.91:1 2000 (13,8; 138)
255820, A 89 230V (1) 23260 15300 22 (10) 0,063 (0,24) 1.91:1 2000 (13,8; 138)
255824, B 69 230V (1) 15960 8000 22 (10) 0,063 (0,24) 1.91:1 2000 (13,8; 138)
255825, B 46 230V (3) 15960 8000 22 (10) 0,063 (0,24) 1.91:1 2000 (13,8; 138)
255826, B 35 400V (3) 15960 8000 22 (10) 0,063 (0,24) 1.91:1 2000 (13,8; 138)
SERIE IPH-40

Amp. a carga Caudal Rendimiento Presion méaxima

completa Vatios del [max.¢ aproximado Relacién de trabajo
Pieza, max.* por Voltaje Vatios del |calentador |Ib/min por ciclo (A+B) |de presion |de fluido,
Serie fase (fases) sistema [principal |(kg/min) gal. (litros) hidraulica |[psi (MPa; bar)
255811, B 100 230V (1) |23100 12000 50 (23) 0,076 (0,29) 1.64:1 2000 (13,8; 138)
255812, B 71 230V (3) |26600 15300 50 (23) 0,076 (0,29) 1.64:1 2000 (13,8; 138)
255813, B 41 400V (3) |26600 15300 50 (23) 0,076 (0,29) 1.64:1 2000 (13,8; 138)
255821, B 100 230V (1) |23100 12000 50 (23) 0,076 (0,29) 1.64:1 2000 (13,8; 138)
255822, B 71 230V (3) |26600 15300 50 (23) 0,076 (0,29) 1.64:1 2000 (13,8; 138)
255823, B 41 400V (3) |26600 15300 50 (23) 0,076 (0,29) 1.64:1 2000 (13,8; 138)

KIT DE CONVERSION

Pieza, Serie Descripcion

24A024, A Kit de conversién para dosificadores hidraulicos H-25 y H-40 existentes

* Amperios a plena carga con todos los dispositivos funcionando con las capacidades maximas. Los requisitos
de los fusibles para diferentes caudales y tamafios de la camara de mezcla pueden ser menores.

& Caudal maximo suministrado para el funcionamiento a 60 Hz. Para el funcionamiento a 50 Hz, el caudal maximo
es 5/6 del caudal méximo a 60 Hz.
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Advertencias

Advertencias

Las advertencias siguientes corresponden a la configuracion, el uso, la conexién a tierra, el mantenimiento y la reparacion
de este equipo. El signo de exclamacion le indica que se trata de una advertencia general y el simbolo de peligro se refiere
a un riesgo especifico de procedimiento. Consulte a menudo estas advertencias. Siempre que sea pertinente, en este
manual encontrara advertencias especificas del producto.

/N ADVERTENCIA

PELIGRO POR EMANACIONES O FLUIDOS TOXICOS

Los fluidos o gases toxicos pueden causar lesiones graves o la muerte si entran en contacto con los ojos

o la piel, se inhalan o se ingieren.

» Consulte la hoja de datos de seguridad (SDS) para ver instrucciones sobre la manipulacién de los
fluidos que se utilizan y sus peligros especificos, como los efectos a una exposicion prolongada.

e Cuando pulverice o realice el mantenimiento del equipo, o se encuentre en la zona de trabajo, mantenga
esta siempre bien ventilada y utilice siempre equipo de proteccion individual apropiado. Consulte las
advertencias sobre Equipo de proteccion individual de este manual.

« Guarde los fluidos peligrosos en un envase adecuado que haya sido aprobado. Proceda a su evacuacion
siguiendo las directrices pertinentes.

> B>

EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL
Use siempre equipo de proteccion individual apropiado y proteja su piel cuando pulverice, realice el
mantenimiento del equipo o se encuentre en la zona de trabajo. El equipo de proteccion le ayuda a evitar
lesiones graves, como la exposicién prolongada a productos, la inhalacién de emanaciones téxicas, gotas
suspendidas o vapores; reacciones alérgicas; quemaduras; lesiones oculares y pérdida de audicion.
Este equipo de proteccion incluye, entre otros:
« Unrespirador bien ajustado, que puede incluir un respirador con suministro de aire, guantes impermeables
a sustancias quimicas, ropa y calzado de proteccién segun recomendaciones del fabricante del fluido
y la autoridad reguladora local.

« Proteccion ocular y auditiva.

PELIGRO DE INYECCION DE FLUIDO EN LA PIEL

El fluido a alta presion procedente de la valvula dispensadora, de mangueras con fugas o de componentes

dafiados puede perforar la piel. Esto puede considerarse como un simple corte, pero se trata de una lesion

grave que puede dar como resultado una amputacion. Solicite inmediatamente tratamiento quirdrgico.

* No apunte a nadie ni a ninguna parte del cuerpo con la valvula dispensadora.

* No ponga la mano sobre el extremo de la boquilla dispensadora.

* No intente tapar o desviar posibles fugas con la mano, el cuerpo, los guantes o con un trapo.

» Siga el Procedimiento de descompresién de este manual, cuando termine de rociar y antes de limpiar,
revisar o dar servicio al equipo.

« Apriete todas las conexiones antes de accionar el equipo.

e Compruebe diariamente las mangueras, los tubos y los acoplamientos. Sustituya de inmediato las piezas
desgastadas o dafiadas.

PELIGRO DE INCENDIO Y EXPLOSION

Las emanaciones inflamables (como las de disolvente o pintura) en la zona de trabajo pueden incendiarse

o explotar. Para evitar incendios y explosiones:

« Utilice y limpie el equipo Gnicamente en areas bien ventiladas.

- Elimine toda fuente de ignicion, tales como las luces piloto, los cigarrillos, las linternas eléctricas

y las cubiertas de plastico (arcos estaticos potenciales).

Mantenga limpia la zona de trabajo, sin disolventes, trapos o gasolina.

* No enchufe ni desenchufe cables de alimentacion ni apague ni encienda las luces en presencia
de emanaciones inflamables.

« Conecte a tierra el equipo, el personal, los objetos que estén siendo pintados y los objetos conductores
de la zona de trabajo. Consulte las instrucciones de conexion a tierra.

e Utilice Unicamente mangueras conectadas a tierra de Graco.

*  Compruebe a diario la resistencia de la pistola.

e Sise forma electricidad estatica o siente una descarga, interrumpa la operacién inmediatamente.
No utilice el equipo hasta haber identificado y corregido el problema.

« No lave con la pistola electrostatica encendida. No encienda la pistola de pulverizacién electrostatica
hasta que se haya eliminado todo el disolvente del sistema.

 Mantenga un extintor de incendios que funcione correctamente en la zona de trabajo.
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Advertencias

/\ ADVERTENCIA

PELIGRO DE DESCARGA ELECTRICA
A Una conexion a tierra, montaje o uso incorrectos del sistema puede causar descargas eléctricas.
* Apague y desconecte la alimentacién eléctrica en el interruptor principal antes de desconectar los cables
}lllll y dar servicio al equipo.
v « Conecte Unicamente a una fuente de alimentacion conectada a tierra.
« Todo el cableado eléctrico debe ser realizado por un electricista cualificado y debe cumplir con todos
los cédigos y reglamentos locales.

ij PELIGRO DEBIDO AL USO DE PIEZAS DE ALUMINIO SOMETIDAS A PRESION

No utilice nunca 1,1,1-tricloroetano, cloruro de metileno, otros disolventes de hidrocarbono halogenado
o fluidos que contengan tales disolventes en una bomba a presién de aluminio. Esas sustancias podrian
provocar peligrosas reacciones quimicas y la rotura del equipo, y causar la muerte, lesiones graves

y dafios materiales.

] PELIGROS DEBIDOS A LA UTILIZACION INCORRECTA DEL EQUIPO
m La utilizacion incorrecta puede provocar la muerte o lesiones graves.
* No utilice el equipo si esta cansado o bajo los efectos de medicamentos o del alcohol.
* No exceda la presion de trabajo maxima o la temperatura nominal del componente con menor valor
nominal del sistema. Consulte la seccion Datos técnicos de todos los manuales del equipo.
«  Utilice fluidos y disolventes compatibles con las piezas hiumedas del equipo. Consulte la seccion
Datos técnicos de todos los manuales del equipo. Lea las advertencias de los fabricantes de los fluidos
y los disolventes. Para obtener informacion completa sobre el material, pida los formularios MSDS
al distribuidor o minorista.
< Verifique el equipo a diario. Repare o cambie inmediatamente las piezas desgastadas o deterioradas
Unicamente por piezas de repuesto originales del fabricante.
* No altere ni modifique el equipo.
« Use el equipo Unicamente para el fin para el que ha sido disefiado. Si desea informacién, pongase
en contacto con el distribuidor.
« Desvie las mangueras y el cable de zonas de trafico intenso, de curvas pronunciadas, de piezas movibles
y superficies calientes.
* No retuerza o doble en exceso las mangueras, ni las utilice para arrastrar el equipo.
* Mantenga a los nifios y a los animales alejados de la zona de trabajo.
¢« Cumpla con todas las normas de seguridad correspondientes.

PELIGRO POR PIEZAS EN MOVIMIENTO
“‘. Las piezas en movimiento pueden pellizcarle o amputarle los dedos u otras partes del cuerpo.
* Manténgase alejado de las piezas en movimiento.
* No utilice el equipo sin las cubiertas o tapas de proteccion.
e El equipo presurizado puede arrancar sin previo aviso. Antes de revisar, mover o reparar el equipo siga el
Procedimiento de descompresion de este manual. Desconecte los suministros eléctrico y neumatico.
PELIGRO DE QUEMADURAS
m La temperatura de la superficie del equipo y la del fluido calentado pueden aumentar mucho durante
la operacién. Para evitar quemaduras graves, no toque el fluido o el equipo caliente. Espere hasta que
equipo/fluido haya enfriado completamente.
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Informacion importante sobre materiales de dos componentes

Informacion importante sobre materiales
de dos componentes

Condiciones de los isocianatos

NA O S

Pulverizar o dispensar fluidos que contengan isocianatos crea brumas, vapores y particulas atomizadas
potencialmente dafinas.

» Leay comprenda las advertencias y la Hoja de datos de seguridad (SDS) del fabricante del fluido para
conocer las precauciones y peligros especificos relacionados con los isocianatos.

» Eluso de isocianatos implica procesos potencialmente peligrosos. No pulverice con este equipo a menos
gue tenga formacién y cualificacion para ello, y haya leido a fondo la informacion de este manual y las
instrucciones de aplicacion del fabricante del fluido y la hoja SDS.

* Eluso de un equipo desajustado o sometido a un mantenimiento inadecuado puede hacer que el material
se seque de forma incorrecta, lo que puede provocar la formacion de gases y olores desagradables.

Se debe mantener y ajustar el equipo cuidadosamente siguiendo las instrucciones de este manual.

» Para evitar la inhalacion de vapores, brumas y particulas atomizadas de isocianatos, todos los presentes
en la zona de trabajo deben usar proteccion respiratoria adecuada. Utilice siempre un respirador bien
ajustado, que puede incluir un respirador con suministro de aire. Ventile la zona de trabajo segun las
instrucciones de la hoja de datos SDS del fabricante del fluido.

« Evite el contacto de la piel con los isocianatos. Todas las personas presentes en la zona de trabajo deben
usar guantes impermeables a sustancias quimicas, ropay calzado de proteccidén segin recomendaciones
del fabricante del fluido y la autoridad reguladora local. Siga las recomendaciones del fabricante del fluido,
incluyendo las relativas al tratamiento de la ropa contaminada. Después de pulverizar, lavese siempre las
manos y la cara antes de comer o de beber.

» El peligro de la exposicion a los isocianatos continla después de pulverizar. Las personas que no lleven
equipo de proteccion individual apropiado deben permanecer fuera de la zona de trabajo durante o
después de la aplicacion, y el tiempo especificado por el fabricante del fluido. Generalmente, este tiempo
es de un minimo de 24 horas.

» Advierta a otras personas que puedan entrar en la zona de trabajo de esta exposicion a los isocianatos.
Siga las recomendaciones del fabricante del fluido y de la autoridad reguladora local. Se recomienda
colgar un aviso como el siguiente fuera de la zona de trabajo:

TOXIC FUMES
HAZARD

DO NOT ENTER DURING
SPRAY FOAM APPLICATION
OR FOR __ HOURS AFTER
APPLICATION IS COMPLETE

DATE:
TIME:
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Para todas las aplicaciones
excepto espuma en spray

/N

2
L 4

®

Pulverizar o dispensar fluidos que contengan isocianatos
crea brumas, vapores y particulas atomizadas
potencialmente dafiinas.

Lea y comprenda las advertencias y la Hoja de datos
de seguridad (SDS) del fabricante del fluido para
conocer las precauciones y peligros especificos
relacionados con los isocianatos.

El uso de isocianatos implica procesos potencialmente
peligrosos. No pulverice con este equipo a menos que

tenga formacion y cualificacién para ello, y haya leido a
fondo la informacién de este manual y las instrucciones
de aplicacion del fabricante del fluido y la hoja SDS.

El uso de un equipo desajustado o sometido a un
mantenimiento inadecuado puede hacer que el material
se seque de forma incorrecta. Se debe mantener

y ajustar el equipo cuidadosamente siguiendo

las instrucciones de este manual.

Para evitar la inhalacion de vapores, brumas y particulas
atomizadas de isocianatos, todos los presentes en la
zona de trabajo deben usar proteccion respiratoria
adecuada. Utilice siempre un respirador bien ajustado,
que puede incluir un respirador con suministro de aire.
Ventile la zona de trabajo segun las instrucciones

de la hoja de datos SDS del fabricante del fluido.

Evite el contacto de la piel con los isocianatos. Todas
las personas presentes en la zona de trabajo deben
usar guantes impermeables a sustancias quimicas,
ropa y calzado de proteccion segun recomendaciones
del fabricante del fluido y la autoridad reguladora local.
Siga las recomendaciones del fabricante del fluido,
incluyendo las relativas al tratamiento de la ropa
contaminada. Después de pulverizar, lavese siempre
las manos y la cara antes de comer o de beber.

Combustion espontanea
del material

AN A

Algunos materiales podrian autoinflamarse si se aplican
demasiado espesos. Consulte las advertencias del
fabricante del material y la hoja de datos de seguridad
(SDS).

313025K

Informacion importante sobre materiales de dos componentes

Mantenga separados
los componentes Ay B

NA A

La contaminacion cruzada puede generar material
curado en las tuberias de fluido, lo que puede causar
lesiones graves o dafios al equipo. Para evitar
la contaminacion cruzada:
*  Nunca intercambie las piezas himedas
del componente A y del componente B.
*  Nunca utilice disolvente en un lado si esta
contaminado por el otro lado.

Sensibilidad a la humedad
de los isocianatos

La exposicién a la humedad causara que los ISO se curen
parcialmente, formando cristales pequefios, duros y abrasivos
que quedan suspendidos en el fluido. Eventualmente se
formara una pelicula en la superficie y los ISO comenzaran

a gelificarse, aumentando la viscosidad.

AVISO

Los ISO parcialmente curados reduciran el rendimiento
y la vida util de todas las piezas humedas.

e Utilice siempre un contenedor sellado con un
desecante en el orificio de ventilacién, o una atmdsfera
de nitrégeno. Nunca almacene los ISO en un
contenedor abierto.

« Mantenga el vaso de lubricante o el depésito (si esta
instalado) de la bomba de 1SO lleno con el lubricante
apropiado. El lubricante crea una barrera entre el ISO
y la atmdsfera.

* Use Unicamente mangueras a prueba de humedad
compatibles con los ISO.

* Nunca utilice disolventes recuperados que puedan
contener humedad. Mantenga siempre cerrados los
contenedores de disolvente cuando no estén en uso.

e Lubrique siempre las piezas roscadas con un lubricante
apropiado cuando las vuelva a armar.

NOTA: La cantidad de formacién de pelicula y la velocidad
de cristalizacion varian dependiendo de la mezcla de 1SO,
la humedad y la temperatura.



Informacién importante sobre materiales de dos componentes

Resinas espumosas con agentes
de soplado de 245 fa

Algunos agentes de soplado formaran espuma a temperaturas
por encima de los 33 °C (90 °F) cuando no estan a presion,
especialmente si se agitan. Para reducir la formacién de espuma,
reduzca al minimo el precalentamiento en los sistemas con
circulacion.

Cambio de materiales

AVISO

El cambio de los tipos de material usados en su
equipo requiere una especial atencion para evitar
dafios e interrupciones en el equipo.

e Cuando cambie materiales, lave el equipo varias
veces para asegurarse de que esté perfectamente
limpio.

e Siempre limpie los filtros de rejilla de la entrada
después del lavado.

« Verifique la compatibilidad quimica
con el fabricante del material.

e Al cambiar entre epoxis y uretanos o poliureas,
desarme y limpie todos los componentes de fluido
y cambie las mangueras. Los epoxis suelen tener
aminas en el lado B (endurecedor). Las poliureas
con frecuencia tienen aminas en el lado B (resina).

313025K



Identificacion de componentes

Identificacidon de componentes

Sistema IPH

7
>

ti11820a

Se muestra
el modelo 255811

Fic. 1: Sistema IPH con cubierta frontal extraida

Leyenda:

A Dosificador hidraulico

B  Controlador de disparo, HMI y abrazadera
C Armario eléctrico

D Conjunto del sensor lineal

313025K



Identificacion de componentes

Interfaz hombre-maquina (HMI)

AB

AC

Fic. 2

AG

AD

AE

AF

Leyenda:

AA Tecla de flecha arriba.

AB Tecla de flecha abajo.

AC Botén de seleccion de modo
AD Botén programable superior

Para evitar dafos en los botones de teclas

variables, no los presione con objetos punzantes
como lapices, tarjetas plasticas ni ufias.

Botdn Iniciar disparo

La pulsacion de este botdn iniciard un disparo para

el nimero de disparo seleccionado, el siguiente niimero
de disparo en la secuencia seleccionada, o cuando esta
en modo manual realizara una dosificacion hasta que

el usuario suelte el botén.

Inicialmente este boton esta ajustado a deshabilitado
y puede habilitarse o deshabilitarse desde la pantalla
de configuracion 7. Vea Pantalla de configuracion 7:
Activar/desactivar la edicién de disparos de la
pantalla Ejecutar o el botén “Iniciar disparo”

en péagina 25.

10

AE Boton programable inferior
AF Boton Iniciar disparo
AG Pantalla LCD

Boton de seleccion de modo

La pulsacién de este boton permitira la seleccion de
un modo de funcionamiento. Las opciones disponibles
incluiran siempre Disparo, “Sh,” y Manual, “Mn”.

Si una 0 mas secuencias se han programado, los modos

de secuencia disponibles aparecerdn como el nombre
de cada secuencia (“Sg-A,” “Sg-B," etc.).
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Iconos

Identificacion de componentes

Ilcono

Funcioén

Mostrado en pantalla(s)

Iconos generales

«l

Confirmar cambios

Todos

&)

Salir sin guardar cambios

Todos

Pantalla Configuracion n°® 1
Pantalla Configuracion n® 3

-

* Siguiente e Ejecutar pantalla cuando Modo
de aprendizaje esta activado
» Pantalla Configuracién n°® 1
Anterior * Ejecutar pantalla cuando Modo

de aprendizaje esta activado

L

Indicador de Modo de aprendizaje activo
(mostrado en la esquina inferior izquierda)

Ejecutar pantalla cuando Modo
de aprendizaje esta activado

Iconos de configuracion - vea la seccién Configuracién del controlador en la pagina 23

Restaurar contador del piston a cero

Pantalla Configuracion n° 1

Definir cantidad de disparo

Pantalla Configuracion n° 2

Definir modos de secuencia

Pantalla Configuracién n°® 3

Abrir valvula dispensadora de pistola

Pantalla Configuracién n° 4

Cerrar vélvula dispensadora de pistola

Pantalla Configuracion n° 4

Cambiar contrasena

Pantalla Configuracion n® 5

Activar modo de “Toque”

Pantalla Configuracion n° 6

Activar modo “Espera”

Pantalla Configuracion n° 6

Activar botén “Iniciar disparo” en HMI

Pantalla Configuracion n° 7

Desactivar boton “Iniciar disparo” en HMI

Pantalla Configuracion n°® 7

Activar edicion de disparo de pantalla de ejecucion

Pantalla Configuracion n° 7

313025K
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Identificacion de componentes

Icono

Funcién

Mostrado en pantalla(s)

Desactivar ediciéon de disparo de pantalla de
ejecucioén

L]

Pantalla Configuracién n° 7

<

Entrar al modo de aprendizaje

Pantalla Configuracién n° 8

Salir del modo de aprendizaje

Pantalla Configuracién n° 8

12
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Identificacion de componentes

Pantalla Ejecutar

Bﬁ BBA BC BD BE
Sq- D<9> 2‘;/ / da—BF
M~ =z {03,
L7 & BG
ESA 1.09<.
BK‘A BJIA *BH

A Cuando no hay errores activos se mostrara “E”.
A Mostrado sélo durante dosificacion de disparo en Modo de Disparo o Secuencia

A Mostrado sélo en modo Secuencia

Leyenda:

BA
BB
BC
BD

BE
BF
BG
BH

BJ

BK
BL
BM

Fic. 3: Pantalla Ejecutar

Modo de funcionamiento actual

nt" disparo en secuencia

Numero de disparos ejecutados para el nUmero de disparo seleccionado
Cantidad de disparo seleccionado (modos de Disparo o Secuencia)
o disparo anterior (modo Manual)

Unidad de cantidad de medida (centimetros cubicos o gramos)
Icono de botén programable superior

Icono de boton programable inferior

Duracion del disparo seleccionado (modos de Disparo o Secuencia)
o disparo anterior (modo Manual)

Barra de progreso para disparo actual

Estado de error

Posicién Piston

Numero de disparo actualmente seleccionado

Variables de la pantalla Ejecutar

Los modos de funcionamiento disponibles variaran por
la configuracion, pero también incluiran “Sh” para modo
de disparo predefinido y “Mn” para el modo de disparo
manual. Si se han definido secuencias, las opciones
del modo de funcionamiento incluiran “Sg-A”, “Sg-B”,
etc. para seleccionar una de las secuencias definidas.
Vea Cambio del modo de funcionamiento en

pagina 31.

La cantidad de disparo puede mostrarse en centimetros
cubicos o gramos en funcion de si se ha introducido una
gravedad especifica. Vea Pantalla de configuracion 6:
Unidades de cantidad y configuracién de pistola en
pagina 24.

313025K

Los iconos de teclas programables superior e inferior
indican la funcion del boton programable respectivo.
Véase la seccidn Iconos en pagina 11 para las
descripciones de los iconos.
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Identificacion de componentes

vi 1,85

Modo de mantenimiento
=

Mantenga pulsado el botén
programable inferior durante

2 segundos
8 Sh 2338
[}
3 (14 285.9 cc
e T —
© 0 Iniciar
g 2 disparo
S<[E 110.37 =.
2,
, %
Después 54, %
de 15 segundos ’0%,&0%
o 0&//,0
Q
IS
c
o3
T2
£a GRACOD
] C=—_1

Activar HMI

Introduccién de contrasefia

| Introduzca E

y confirme
la contrasefia
correcta

Pulse el botdn de flecha arriba para
acceder a la pantalla de configuracion 8

Pantalla de configuracién 1

ARRANQUE

Salga de las pantallas de configuracion y vuelva a la
pantalla de marcha en vacio manteniendo pulsados
los dos botones programables durante 3 segundos

I

Esta pantalla se salta cuando
la contrasefia esta desactivada.

dispensado

Sh

2538
1'-I 285.9 zps.

[E | 1.89=.

-

Pantalla Ejecutar

Sh

4

14 MIEWY co
— T

E 1 18.37 =.

Edicién de disparos
de la pantalla Ejecutar

FIG. 4: Diagrama de navegacion entre pantallas

Pantalla de configuracién 2

Pantalla de configuracién 3

# Gy
T 73 *
1
4
Pulse el boton Pulse el boton T
de flecha abajo de flecha arriba
2 @
3 259
5 )62 !
ey delecwaaria T
14+ S9-B: N
1: 20 6: 1@ S9N
92t 2 7 6
3t 4 g 7
I 48 3 93 E
ar 17 1a: @

Pulse el boton
de flecha arnba

Pulse el boton
de flecha abajo

Pantalla de configuracién 4

t1- 385 Al

, Pes2 0

Pulse el boton Pulse el boton
de flecha abajo de flecha arriba T

Pantalla de configuracién 5

1 12128 4-3.44
5 :

4

Pulse el boton Pulse el boton T

Pantalla de configuracién 6

Pantalla de configuracion 7

e

de flecha abajo de flecha arriba
]
Pulse el boton Pulse el boton T
de flecha abajo de flecha arriba
Pulse el boton Pulse el boton
de flecha abajo de flecha arrlba
8 -“*‘

Pantalla de configuracién 8

Mantenga pulsado el boton para acceder
ala pantalla de configuracién 1

14
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Instalacion del kit de conversion
Instalacion del kit de conversion

Los sistemas IPH-25 e IPH-40 incluyen un
dosificador proporcional y un kit conversor 24A024
y estan montados de fabrica.

Estas instrucciones son para la instalacién del kit
de conversion 24A024 en un dosificador hidraulico
H-25 o H-40 existente.

Vea Piezas en pagina 36 para piezas del kit

de conversion 24A024.

Instale una nueva placa del actuador de interruptor de inversion

til1756a

FIic. 5

1. Retire la cubierta delantera (CA).

Para los pasos 2 a 4, consulte el manual de la
bomba dosificadora 312068 para instrucciones
detalladas.

2. Extraiga la abrazadera derecha 261503y la placa
del actuador de conmutacion de inversion.

3. Instale la nueva placa del actuador de conmutacion
de inversion (21).

4. Cambie la abrazadera derecha 261503.

313025K 15



Instalacion del kit de conversion

Instalacion del sensor lineal

FIG. 6

10.

11.

12.

16

Coloque la placa de la abrazadera magnética (9)
en el lado izquierdo de la placa del actuador (21).

Pase dos tornillos de cabeza hueca (10) por la parte

inferior de dos orificios de la placa de abrazadera
de iméan (9) y la placa del actuador (21).

Coloque el distanciador de abrazadera de iman (8)
en la parte superior de la placa del actuador (21).

Los agujeros en el separador de la abrazadera de

iman (8) estan descentrados. Aseglrese de que el
lado con més espacio entre el borde y los agujeros

apunte hacia abajo.

Pase los dos tornillos de cabeza hueca restantes
(10) por los dos agujeros superiores de la placa
de abrazadera del iméan (9) y los dos agujeros
en el distanciador de abrazadera de iman (8).

Coloque la abrazadera de montaje del iman (7)
en el lado derecho de la placa del actuador (21),
guiando los cuatro tornillos de cabeza hueca (10)
a través de los cuatro agujeros en la abrazadera.

Gire las cuatro tuercas de apriete (11) en los
extremos de los cuatro tornillos de cabeza
hueca (10) y apriete.

Apligue sellador de roscas a las roscas del soporte
del iman (5).

Una el soporte de iman (5) al extremo de la
abrazadera de montaje de iman (7) utilizando
la tuerca (15).

410
Conjunto del

sensor lineal

til1796a

13.

14.

15.

16.

17.

Una la abrazadera del sensor lineal (6) al bloque
izquierdo de la abertura del cilindro hidraulico
utilizando dos tornillos de cabeza hexagonal (12),
arandelas planas (14) y arandelas de presion
divididas (13).

Aplique sellador para roscas a la rosca restante (15)

Instale el sensor lineal (4) en la abrazadera del
sensor lineal (6) utilizando la tuerca restante (15).

Pase el arnés de cables desde el sensor lineal (4)
a través de la abertura en la parte superior
del armario eléctrico (DE).

Sustituya la cubierta central (CA).

313025K



Instale la caja eléctrica

DC-J
\
IDB}- Si\\\\\\\\\\\
'\
«
) i
@ % E
DAL
g
®
h Leyenda:
DA Tornillo

DB Cubierta de la caja eléctrica

DC Armario eléctrico

DD Tornillos de la cubierta de acceso a los cables

DE Armario eléctrico

Fic. 8

Instalacion del kit de conversion

til1757a

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Extraiga tres tornillos (DD) sujetando las cubierta
de acceso a los cables con el armario eléctrico.

Extraiga la cubierta de acceso a los cables desde
el lado izquierdo del armario eléctrico (DF).
La cubierta de acceso a los cables no se reutilizara.

Extraiga la cubierta de la caja eléctrica (DB) desde
la caja eléctrica (DC) extrayendo dos tornillos (DA).

Pase el arnés de cables desde la cubierta de la caja
eléctrica (DB) a través de la parte trasera del armario
eléctrico (DC) y en el armario eléctrico (DE).

Instale la caja eléctrica (DC) al lado del armario
eléctrico (DE) utilizando tres tornillos (DD).

Instale la cubierta de la caja eléctrica (DB)
en la caja eléctrica utilizando dos tornillos (DA).

313025K
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Instalacion del kit de conversion

Instale el controlador de disparo

i11758a

FIG. 9

24,

25.

26.

27.

Extraiga las dos tuercas de corona laterales
izquierdas (EA) desde la pantalla (EC).

Aplique sellador de roscas a las roscas de las
tuercas de corona (EA).

Instale la abrazadera del controlador de disparo (2)

en la pantalla (EC) utilizando tuercas de corona (EA).

Enganche el controlador de disparo (1) en la
abrazadera del controlador de disparo (2).

Conecte los arneses de cables

Consulte Esquema simplificado, cableado
del controlador de disparo en la pagina 20.

til1756a

Fic. 10

28. Extraiga la cubierta frontal del armario eléctrico (CB).

18

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

Conecte el enchufe de la “bomba” en J12 en la placa
de control del motor.

Conecte el enchufe “temp” en el conector “datos”
en la placa de control de temperatura.

Conecte el arnés de cables con el sensor lineal.

Conecte el enchufe de 3 clavijas a J5 en la placa
de control del motor.

Conecte el enchufe de 5 clavijas a J6 en la placa
de control del motor.

Conecte los dos conductores de alimentacion
en el bloque de fusibles del ventilador.

Sustituya la cubierta delantera del armario eléctrico
(CB).

Conecte los cables del controlador
de disparo

36.

37.

Consulte Esquema simplificado, cableado del
controlador de disparo en la pagina 20.

Enchufe el cable de datos DB25 15T859 en los
receptaculos en la cubierta de la caja eléctrica (DB)
y el controlador de disparo (1).

Conecte el cable de alimentacién 121003 en la
cubierta de la caja eléctrica (DB) y el receptaculo
izquierdo en el controlador de disparo (1).

313025K



Deshabilitar motor en
funcionamiento En espera

Un disparo que se realiza mientras el motor eléctrico
Reactor " y la bomba hidraulica estan aumentando
gradualmente a maxima velocidad puede resultar
incorrecto. Por ello se recomienda deshabilitar Motor
en espera cuando se instala el controlador de disparo.
Consulte la seccién En espera en el manual de
funcionamiento de Reactor 312062 para ver como
deshabilitar el modo En espera.

Si no se ha desactivado el modo En espera de Reactor
y el motor ha entrado en modo En espera, la maquina
puede volver a presion méaxima de una de estas
maneras:

* No se recomienda: Con un disparo. El sistema
detectara la caida de presiéon y el motor aumentara
a velocidad maxima. El disparo puede ser inexacto.

« Recomendado: Presione @ en los Controles del
motor para desactivar el circuito del motor y pulselo
de nuevo después. Se cancelara el modo En espera

y se reiniciara el motor. Espere hasta que el Reactor

recupere la presion méxima antes de disparar.

313025K

Instalacion del kit de conversion
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Instalacion del kit de conversion

Esquema simplificado, cableado del controlador de disparo

FD

FE

A Consulte FIG. 18 en pagina 36 para una vista detallada.

Leyenda:
FA Controlador de disparo
FB Bloque de fusibles del ventilador
del dosificador hidraulico
FC Armario eléctrico
FD Placa de control de temperatura
del dosificador hidraulico
(vista desde la parte frontal del dosificador
hidraulico)
FE Sensor lineal

FF

FG

FH

FJ

FK
FL

Fic. 11: Diagrama de cables del kit de conversién H25, H40

Placa de control del motor del dosificador
hidraulico

Cable de alimentacién del controlador

de disparo

Puerto para kit de comunicacion de datos
opcional 248848 (se compra por
separado)

Puerto para control de maquina externo
Cable de datos del controlador de disparo
Puerto para cable de pistola

20
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Instalacion del kit de conversion

Esquema simplificado, sistema eléctrico del controlador de disparo

21
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Instalacion del kit de conversion

Esquema simplificado, conexidon de pistola alternativa

22

— — —

SHOT CONTROLLER
COIL RETURN |
SOLENOID VALVE DISPENSE COMMAND | ELECTRICAL ENCLOSURE |
I
I I
O
| 2 OO
DISPENSE REQUEST ACTIVE _ 3| - 0| MALEDB-9 |
| O - |[CONNECTOR
SWITCHRETURN | 5 g O
1
| I

—0 o—

NORMALLY OPEN
SWITCH / GUN TRIGGER

ti12350a
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Configuracion

Configuracion del dosificador
hidraulico

Véase el manual del dosificador hidraulico 312062.

Configuracion del controlador

Cuando esté en una de las pantallas de
configuracién, el llenado estara inactivo.

Para acceder a las pantallas de configuracion, mantenga
pulsado el botén programable durante tres segundos.
Para salir de las pantallas de configuracion mantenga
pulsados los botones programables durante tres segundos.
Consulte FIiG. 2 en la pagina 10 para la identificacion

del botén HMI.

Para navegar entre las pantallas de configuracion, por
ejemplo de la pantalla de configuracion 1 a la pantalla
de configuracién 2, utilice los botones de flecha arriba
y abajo. Para navegar dentro de una pantalla de
configuracion, por ejemplo, desde la primera pagina
de la pantalla de configuracién 6 a la segunda pagina
de la pantalla de configuracién 6, utilice los botones
programables.

Consulte FIG. 4 en péagina 14 para la ilustracion
de las pantallas de configuracién y navegacion.

Pantalla de configuracion 1:
Datos del sistema

Esta pantalla es una recopilacion de datos del sistema
que incluye el contador de disparo para cada disparo
programado, el contador de carreras totales del piston,
y un contador de carreras del pistdn reajustable
separado. Los contadores de carreras del piston

se muestran en la Ultima pantalla de la pantalla

de configuracién 1.

Para reiniciar el contador para el contador de carrera del
pistén reajustable navegue a la pantalla de configuracion
namero uno. Pulse el botdn programable superior para
navegar a la siguiente pagina de datos. Pulse el botén
programable superior repetidamente hasta que el icono
para el botén programable inferior sea “0”. Pulse el botén
programable inferior para poner a cero el contador y
confirme la seleccion cuando se le pida.

313025K

Configuracion

Pantalla de configuracion 2:
Definiciones de numeros de disparo

1 8
3 258.8
. 0.92 ‘]

4

Las unidades de cantidad de disparo, centimetros
cubicos o gramos, para las cuales cada cantidad
de nimero de disparo esta definida depende

de si la gravedad especifica del material se ha
intoducido. Vea Pantalla de configuracion 6:
Unidades de cantidad y configuracion de
pistola en pagina 24.

Desde la pantalla de configuracion n°® 2 puede editarse
cualquiera de los veinticinco numeros de disparo
disponibles. Cada niimero de disparo puede definirse
de modo que la maquina dispense la cantidad
introducida de material cuando el nimero de disparo
se seleccione y se inicie un disparo.

Para editar un disparo, navegue hasta la pantalla de
configuracion 2. Pulse el botén programable superior,

y utilice después los botones de flecha para resaltar un
numero de disparo a editar. Pulse el botdén programable
superior para seleccionar y modificar la cantidad para
el disparo seleccionado utilizando los botones de flecha
superior e inferior. Pulse el boton programable superior
para resaltar el factor de calibracion. Si se requiere, ajuste
el factor de calibracion con las teclas de flecha arriba y
abajo. Consulte Calibracion, pagina 32 para méas
informacién. Pulse el botén programable superior para
introducir el cambio y confirme el cambio cuando se le
pida.

Pantalla de configuracion 3:
Secuencias de disparo

ﬂ-Sq— :

q 3 3 5

3 3 g o7
iR
ds5:17 16: @

La pantalla de configuracion n® 3 muestra las cinco
secuencias de disparo personalizables, cada una con
una secuencia de diez disparos. Cada uno de los diez
disparos en cada secuencia puede cambiarse con uno
de los nimeros de disparo definidos utilizando la pantalla
de configuracién n° 2. Si una secuencia contiene

un disparo no definido o una de las posiciones en la
secuencia no esta definida, ese disparo se saltara
cuando se opere con esa secuencia.
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Configuracion

Para editar una secuencia de disparo, havegue hasta la
pantalla de configuracion 3. Pulse el boton programable
superior para pasar a la siguiente pantalla, utilice los
botones de flecha arriba y abajo para resaltar una
secuencia de disparo. Pulse el botdn programable superior
para seleccionar la secuencia resaltada, a continuacion
utilice los botones de flecha para navegar hasta el disparo
n en esa secuencia y pulse el botén programable superior
para seleccionar. Una vez seleccionado, utilice los botones
de flecha para cambiar el disparo n en la secuencia por un
numero de disparo diferente. Consulte Pantalla de
configuracion 2: Definiciones de numeros de
disparo.

Pantalla de configuracion 4:
Ajuste del retardo de error E52

IT= 38s Al

Il L?(EEZ) ®

Los tamafios de piston més pequefios y las
mangueras mas largas exigiran un retardo mas largo.

Cuando finalice la dosificacion, el piston continuara
desplazandose ligeramente antes de detenerse, y si el
pistén se mueve mas de lo previsto, se producira el error
E52. Si se activa el cédigo de error E52 con frecuencia,
la probabilidad de que se dispare la alarma puede
reducirse ampliando el tiempo que la maquina espera
antes de disparar la alarma.

Para editar el retardo de error E52, navegue hacia

la pantalla de configuracién 4 y luego pulse el botén
programable superior para entrar en el modo de edicién.
Utilice los botones de flecha arriba y abajo para editar

el tiempo y pulse después el botén programable para
introducir el cambio.

Pantalla de configuracion 5: Proteccion
con contrasefia

Consulte la secciéon Proteccidn con contrasefa
en la pagina 25.

Pantalla de configuracion 6: Unidades
de cantidad y configuracién de pistola

T ons
6
. 4

La pantalla de configuracion n° 6 sirve para dos
funciones: alternar entre medicion de cantidad de
disparo en centimetros clbicos o gramos, y alternar
entre modos de pistola “Toque” y “Mantener”.

24

Unidades de cantidad

Para configurar la maquina para mostrar la cantidad de
disparo en gramos, cuando esta mostrando centimetros
cubicos, navegue hacia la pantalla de configuracién n° 6.
Pulse el boton programable superior para introducir la
gravedad especifica del material dosificado y mezclado
utilizando los botones de flecha. Pulse el boton
programable superior cuando haya acabado

para confirmar.

Para configurar la maquina para mostrar la cantidad de
disparo en centimetros cubicos, cuando esta mostrando
gramos, navegue hasta la pantalla de configuracion n° 6.
Pulse el boton programable superior y confirme

la seleccion cuando se le pida.

Modos de pistola “Toque” y “Mantener”

El modo “Toque” y el modo “Mantener” definen cémo
responde la maquina a las operaciones de disparo/
liberacién del gatillo de la pistola y, si esta activado,
la pulsacién/liberacion del botén "Iniciar disparo”

en la HMI.

Cuando esta en modo manual, la maquina sélo
disparara cuando se aprieta el gatillo de la pistola
o el botén "Iniciar disparo”, independientemente de
si esta seleccionado el modo“Toque” o “Mantener”.

En modo “Toque”, identificado con el icono I 0, se inicia
un disparo tocando y soltando el gatillo de la pistola

o0 el botdn “Iniciar disparo”. Una vez iniciado un disparo,
el disparo sélo puede detenerse o iniciarse de nuevo
tocando el gatillo o el botén programable inferior.

El disparo continuara hasta que pase el tiempo
predefinido o se pulse el botdn programable inferior.

En el modo “Mantener”, que se identifica con el icono

T’Igl los disparos se inician apretando el gatillo de la
pistola o pulsando el botdn “Iniciar disparo”. A diferencia
del modo “Toque”, el disparo sdélo continuard mientras
se mantiene pulsado el gatillo o el botén. Si el gatillo o el
botdén se mantiene pulsado més tiempo que la duracién
predefinida del disparo seleccionado, el disparo finalizara
cuando finalice la duracion predefinida.

Para alternar entre los modos “Toque” I’lgl y “Mantener”

T’Igl navegue hasta la pantalla de configuracién n° 6 y
pulse el botén programable superior que tendra junto
a él el icono “Toque” o “Mantener”.

313025K



Pantalla de configuracion 7:
Activar/desactivar la ediciéon de disparos
de la pantalla Ejecutar o el botén “Iniciar

disparo”

/NN 2

La activacion del botén “Iniciar disparo” permite
iniciar y detener disparos desde la pistola y desde
el botdn “Iniciar disparo”. Cuando se accione

el botdn “Iniciar disparo”, la pistola debera estar
blogueada en una caja de vaciado de modo que
todo el material dosificado se dosifique en una
direccion alejada de las personas.

-..]

El sistema se suministra con el boton “Iniciar
disparo” desactivado.

Para activar o desactivar la edicion de disparos de la
pantalla Ejecutar o el boton “Iniciar disparo” en la HMI,
navegue hacia la pantalla de configuracion n°® 7 y pulse
el botén programable superior. Confirme la seleccion
cuando se le pida. Consulte la seccion Iconos en

la pagina 11.

Pantalla de configuracion 8:

Modo “Aprendizaje”

Consulte la seccién Modo de aprendizaje en la
pagina 26.

Pantalla de configuracion 10:

Defina el tamafo del piston

Consulte la seccién Tamafio del piston en la pagina 27.

Proteccidn con contraseia

Las pantallas de configuracién pueden protegerse con
una contrasefia para impedir su acceso. Cuando la
contrasefia es “00000", se puede acceder a las pantallas
de configuracién sin introducir una contrasefia.

313025K
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Para crear una contrasefia para proteger las pantallas
de configuracion o para cambiar la contrasefia existente,
navegue hacia la pantalla de configuracion n° 5 y pulse
el boton programable superior para acceder a la pantalla
de introduccion de contrasefia. Introduzca la nueva
contrasefa dos veces y pulse el botdn programable
superior para confirmar.

Para desactivar la contrasefia, cambie la contrasefia
por “00000” segun lo descrito en el apartado anterior.

Para acceder a las pantallas de configuracion cuando

la contrasefia esta activada, pulse el boton programable
superior durante tres segundos y aparecerd la pantalla
de introduccién de contrasefia. Introduzca la contrasefia
para confirmar y acceder a las pantallas de configuracion.

Introduccién de una contrasefa

Utilice los botones de flecha arriba y abajo para cambiar
el digito seleccionado en la contrasefia. Para pasar al
siguiente digito, pulse el boton programable superior.

Si se comete un error, pulse el boton programable para
salir de la introduccién de contrasefia y vuelva a entrar al
modo de configuracién para introducir la contrasefia.

-
(X

Fic. 12: Pantalla de entrada de contrasefa

3 2 [ =

Restablecimiento de la contrasefia

Si se ha olvidado la contrasefia, se puede restablecer sin
perder los ajustes actuales de la maquina o los datos
de disparo.

1. Corte la alimentacién del controlador de disparo
durante 10 segundos.

2. Vuelva a conectar la alimentacion al controlador
de disparo.

Cuando aparece la pantalla de marcha en vacio
pulse y mantenga pulsado inmediatamente el boton
programable superior y el boton de flecha arriba
durante seis segundos. La contrasefa se
restablecera autométicamente a “00000."
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Configuracion

Modo de aprendizaje

N2 P

El modo de aprendizaje debera utilizarse después
de la instalacion del kit de conversion, el sensor
lineal o su abrazadera de montaje, o el controlador
de disparo.

Las unidades IPH estan programadas de fabrica
para que el modo Aprendizaje no tenga que
utilizarse antes del vaciado.

El modo de aprendizaje permite al controlador de disparo
aprender las posiciones del piston mas a la izquierda y
mas a la derecha. Para hacerlo, los controles estandar
del piston estan desactivados y el piston se mueve

a izquierda y derecha utilizando el boton programable
superior. Con el modo de aprendizaje activado el icono

del boton programable superior sera una flecha izquierda

o derecha para denotar la direccién hacia la que se
moverd el piston cuando se pulsa. En la posicion del
icono del boton programable inferior se mostraran las
posiciones del piston més a la izquierda y mas a la
derecha obtenidas utilizando el modo Aprendizaje.

Mn 258

e 2.9 co
1k

1318
L 1.87 =. 4025

FiG. 13: Pantalla Ejecutar con modo de aprendizaje
activado

Programar posiciones mas a la izquierda
y mas a la derecha del piston

Activar modo Aprendizaje

1. Cambie el modo de funcionamiento a Manual,
consulte la seccion Cambio del modo
de funcionamiento en la pagina 31.

2. Navegue hasta la pantalla de configuracién n° 8.
Vea FIG. 4 en pagina 14.

3. Seleccione el botdn programable superior con el
icono “Entrar al modo de aprendizaje” y confirme
la seleccién cuando se le pida. Consulte la seccién
Iconos en la pagina 11.

4. Pulse y mantenga pulsado los botones programables
superior e inferior durante tres segundos para salir
de las pantallas de configuracion.
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Obtener informacion de rango del piston.

Para ver el movimiento fisico del piston, quite la
cubierta frontal (CA) de la maquina. Sustituya la
cubierta cuando haya acabado utilizando el modo
Aprendizaje.

5. Utilizando un cubo para recoger el material
dosificado, dispare la pistola hasta que el piston
alcance la posicién mas a la derecha o mas
a la izquierda.

6. Invierta manualmente la direccién del pistdn
pulsando el botén programable superior.

7. Repita los pasos 5y 6 hasta que el rango del pistén
mostrado en la esquina derecha inferior de
la pantalla permanezca constante.

Si el rango del pistébn mostrado en la esquina
inferior derecha de la pantalla contiene un nimero
fuera del rango de 200 a 4650, se generara

el cédigo de error E50. Un nimero fuera de este
rango significa que el sensor de posicion lineal

no esta correctamente instalado o que existe

un problema con la electrénica del controlador

de disparo. Se generara el codigo de error E50
hasta que se haya corregido el problema.

Desactivar el modo de aprendizaje
8. Navegue hasta la pantalla de configuracion n° 8.
9. Pulse el boton programable al lado del icono

“Desactivar modo de aprendizaje”. Confirme
la seleccion cuando se le pida.

10. Salga del modo de configuracién pulsando
y manteniendo pulsados ambos botones
programables durante tres segundos.
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Tamano del piston

Si el sistema esté& fuera de relacion con un tamafo
del piston del lado B diferente al piston del lado A,
los aparatos de incidencia en la pistola puede que
necesiten ajustarse para alcanzar presiones
equivalentes en las lineas quimicas del lado Ay B.
Para consultar el procedimiento de ajuste de
aparatos de incidencia para la pistola de llenado
AR, consulte el manual 312888 disponible en

www.graco.com.

1ﬂ @ﬂ

b 44 .332
EMMat G
Tamafo Bomba Diametro (mm)
30 247371 22,225
40 247372 25,629
48 247373 28,092
60 247374 31,496
80 247375 36,297
88 247577 38,024
96 247376 39,802
120 247377 44 552
140 247576 47,955
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Defina el tamafio del piston

Si se cancela la edicién del diametro del pistén
antes de confirmar la introduccion de los diametros
de ambos pistones no se guardara ningn cambio.

1. Corte la realimentacion de energia al controlador
de disparo.

2. Espere 20 segundos desde que aparece la pantalla
de la marcha en vacio, pulse y mantenga pulsado
el botén programable superior y el boton de flecha
abajo durante seis segundos.

3. Cuando se le pida, introduzca la contrasefia “88888.”
Consulte la seccién Proteccién con contrasefia
en la pagina 25.

4. Edite el diametro del piston del lado “A” utilizando
los botones de flecha arriba y abajo y la informacién
proporcionada en la tabla anterior.

5. Pulse el botdn programable superior para editar
el diametro del pistén del lado “B".

6. Edite el diametro del pistdn del lado “B” utilizando
los botones de flecha arriba y abajo y la informacién
proporcionada en la tabla anterior.

7. Pulse el boton programable superior para confirmar
las entradas del pistén. El controlador de disparo
volvera entonces a la pantalla de marcha en vacio.
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Configuracion

Control de maquina externo opcional

| GA
GF—_, OA/ Leyenda:
| cB GA Clavija n° 1: Tierra de retorno de la maquina externa
GB Clavija n° 2: No utilizado
GG\\ 0‘/ GC Clavija n° 3: No utilizado
(@) | GC GD Clavija n°® 4: No utilizado
GH—_] 04/ GE Clavija n° 5: Tierra para blindajes de cables
\0 | GD GF Clavija n° 6: No utilizado
GI—_| 04/ GG Clavija n° 7: Seleccién de disparo Niumero de disparo o
~a Secuencia de disparo nth
(@) |- GE GH Clavija n° 8: Solicitud de dosificacion
O‘/ GJ Clavija n° 9: Estado listo

FiG. 14: Conector macho DB9 en caja eléctrica

NP
Todos los trabajos eléctricos deben ser realizados

por un técnico electricista con conocimientos
de electronica.

PRECAUCION

La maquina externa debe utilizar una salida basada
en semiconductor, como un transistor NPN.

Si se desea puede instalarse una interfaz de control
de maquina externa opcional. La maquina externa podra
seleccionar disparos especificos e iniciar disparos.

PRECAUCION

La maquina externa no suministrara voltaje a través
de ninguna linea DB9. S6lo pondra a tierra las sefiales
recibidas de las clavijas n°® 7 y n° 8 a la clavija n® 1
segun sea necesario.
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Linea de estado Listo

\Vea FiG. 15 en pagina 30.

La linea de estado Listo indica a la maquina externa
cuando esta preparado el controlador de disparo para
recibir sefiales. Esta linea tiene dos estados: “High”

y “Low.” Cuando esta “High”, hay 24V, y cuando esta
“Low”, hay menos de 5V.

La maquina enviara una sefial 24V o “High” especificando
que esta preparada para recibir entradas cuando esté en
la pantalla de marcha en vacio.

La maquina enviara una sefial inferior a 5V o “Low”
especificando que no esta preparada para recibir sefiales
cuando esta dosificando en una de las pantallas de
configuracién o cuando se ha generado un cédigo de
error y todavia no se ha confirmado en el controlador

de disparo.
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Linea de pedido de suministro

XVea FiG. 15 en pagina 30.

La pistola debe configurarse en el modo “Toque”
para utilizar la linea de solicitud de dispensado.

Para que la maquina externa solicite un disparo

Clavija n° 8: La solicitud de dosificacion deberia estar
momentaneamente conectada a la Clavija n° 1: Tierra
de retorno de la maquina externa. Esta conexion deberia
durar como minimo 150 milisegundos (mS) a 200 mS
antes de liberarse.

Si se recibe una solicitud de dosificaciéon cuando la sefial
“High” de estado Listo no se esta enviando, la solicitud se
ignora.

Linea de seleccién de disparo NUmero
de disparo o Secuencia nth

xVea FiG. 15 en pagina 30.

El modo de funcionamiento s6lo puede modificarse
utilizando la HMI. Cuando una maquina externa
intenta seleccionar un disparo, la maquina
seleccionara un nimero de disparo especificos si
esta en el modo Disparo y una posicion de disparo
especifica dentro de la secuencia seleccionada si
esta en modo Secuencia.

La seleccion de un disparo se realiza de forma similar a
la linea de solicitud de dosificacion, donde la Clavija n® 7
deberia estar momentaneamente conectada a la Clavija
n° 1 utilizando una salida basada en semiconductor.

A diferencia de la linea de solicitud de dosificacion donde
la linea esta puesta a tierra sélo una vez, la Clavija n° 7
esté puesta a tierra con la Clavija n° 1 repetidamente.

El periodo de tiempo entre la puesta a tierra de la Clavija
n° 7 deberia ser igual al periodo de tiempo que esta
puesta a tierra, en el sentido de que el patrén seguido
deberia ser puesto a tierra x mS, no puesto a tierra x mS,
puesto a tierra x mS, no puesto a tierra x mS, etc.

El intervalo admisible para el tiempo en que la clavija 7
esté puesta tierra/sin toma a tierra es de

10 a 100 milisegundos.

Para solicitar el disparo n o el disparo nt" dentro

de la secuencia seleccionada, la clavija n® 7 debera
conectarse y luego desconectarse de la clavija n® 1
n+1 veces. Por ejemplo, para solicitar disparo 3,

la clavija n® 7 debe ponerse a tierra cuatro veces.
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Después de que la clavija n°® 7 se haya puesto a tierra
n+1 veces, debe existir un retardo de tiempo de cuatro
veces el periodo en que se puso a tierra la clavija n° 7
para cada una de las repeticiones n+1. Por ejemplo, si
la clavija n° 7 se puso a tierra durante 15 milisegundos
y luego se desconectd de tierra durante 15 milisegundos,
etc., debe existir un retardo de 60 milisegundos antes
de activar la linea de solicitud de dosificacion.
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Clavija n° 7: Solicitud de disparo Numero de disparo o Secuencia nth

No puesto a tierra

|15 ms [15 ms |15 ms |15 ms |15 ms[15 ms[15 ms

Puesto a tierra

50 ms
4X15mS
100 ms
Clavija n° 8: Solicitud de dosificacién _
No puesto a tierra
Puesto a tierra
—— Comienza la dosificacion
Clavija n° 9: Estado listo
Sefial de 24V
Sefial de < 5V
0 15 30 45 60 75 90 105 120 180 280 330
TIEMPO (milisegundos)
FiG. 15: Ejemplo de diagrama de sincronizacion - Solicitud y Dosificacion de disparo n° 3
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Funcionamiento

La pistola de llenado AR y el controlador de disparo
modifican el dosificador hidraulico para vaciar en
vez de pulverizar pero todos los procedimientos

de funcionamiento del manual de operacién del
dosificador hidraulico 312062 son aplicables.

Arranque

Véase el manual de funcionamiento del dosificador
hidraulico 312062.

Cambio del modo
de funcionamiento

Los modos de funcionamiento Disparo (“Sh”) y Manual
(“Mn”) estaran siempre disponibles y el modo de
secuencia (“Sg-X") estara disponible cuando se creen
una o mas secuencias por parte del usuario. Vea
Pantalla de configuracién 3: Secuencias de disparo
en pagina 23. Para cambiar el modo de funcionamiento
pulse el boton Seleccién de modo en la HMI hasta que
se muestre el modo de funcionamiento deseado en la
esquina superior izquierda de la pantalla. Pulse el boton
programable para confirmar la seleccion del modo.

A
|

Funcionamiento

Cambio del niumero de disparo

So6lo pueden seleccionarse disparos con
volumenes/Pesos distintos a cero.

Para cambiar el disparo seleccionado desde la pantalla
de marcha en vacio, pulse los botones de flecha arriba
0 abajo. Cuando se selecciona el disparo deseado,
pulse el botén programable superior para confirmar

la seleccion.

Cambiar el volumen/peso
del disparo

Para cambiar el volumen o el peso del disparo definido
para el disparo seleccionado, entre primero en el modo
de Edicion de disparo de la pantalla Ejecutar manteniendo
pulsado los botones de flecha arriba y abajo durante tres
segundos. Utilice los botones de flecha arriba y abajo
para cambiar el volumen/peso del disparo, a
continuacion confirme el cambio cuando se le pida.

JAVAN
/

AN~

Sg-D¢ay 23
3 193.80 cc

ESA

1.89<.

A Cuando cambie el modo de funcionamiento o el numero de disparo, el elemento que se cambia se resaltara

A Durante la edicion de disparos de la pantalla Ejecutar, la cantidad de disparo se resaltara

A Puede que se necesite una contrasefia para editar este elemento

A Todos los cambios deben confirmarse o cancelarse

Fic. 16: Edicion de disparos de la pantalla Ejecutar, Cambio del modo de funcionamiento
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Funcionamiento

Opciones del modo de secuencia

Calibraciéon

El Medidor de disparo dispensa una cantidad de disparo
programada segun el movimiento medido de la bomba
durante la realizacién del disparo. Con ello se consigue
un volumen de disparo preciso y repetible. Pero, la
precision de la cantidad de disparo puede no ser suficiente
para la aplicacion debido a numerosos factores que
dependen de la instalacion y de las opciones especificas.
Factores tales como la valvula dosificadora, la longitud
de las mangueras, la presion y la temperatura del material
pueden afectar a la precisién del volumen dispensado.

Para tener en cuenta estas variables, puede calibrar

el volumen descargado de cada disparo programado.
Cuando se define un nuevo disparo en la pantalla de
configuracion 2, el valor predeterminado del factor de
calibracién es 1.00. Disminuya este valor para reducir

la cantidad de disparo. Aumente este valor para aumentar
la cantidad de disparo. Use el siguiente procedimiento
para calcular los factores de calibracion. Puede ajustar el
factor de calibracién a cualquier valor entre 0,20 y 2,00.

Calculo de los factores de calibracion

Para calcular el factor de calibracion para un disparo:

1. Dispense y mida un disparo con el factor de
calibracion ajustado a 1,00 (predeterminado).

2. Divida el tamafio del disparo programado por
el tamafio del disparo medido.

Si el disparo medido es mayor que la cantidad
programada, el factor de calibraciéon es de menos
de 1,00.

Si el disparo medido es menor que la cantidad
programada, el factor de calibracion es de mas
de 1,00.

3. Introduzca el resultado del punto 2 en el valor de
factor de escala de la pantalla de configuracion 2
para el disparo especifico.

4. Dispense y mida otro disparo para verificar la
calibracion. Puede ajustar el valor introducido
en el paso 3 arriba o abajo de forma fraccionada
para mejorar la precision del disparo.
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Ejemplo

Asuma un tamafio de disparo programado de 250 cm3.
En este ejemplo, el tamafio del disparo dispensado
medido es de 271 cm3. Calcule: 250 / 271 = 0,9225.
Introduzca la cifra 0,92 en el factor de calibracion

para el disparo programado.

Reiniciar secuencia de disparo

En el modo de secuencia, para reiniciar una secuencia
de disparo desde el primer disparo definido, pulse

y mantenga pulsador el botén de flecha abajo durante
tres segundos. Cuando se le pida, pulse el botén
programable superior para confirmar el reinicio

de la secuencia.

Repetir/saltar disparo en secuencia

Para repetir un disparo, mientras esta en la pantalla de
marcha en vacio pulse el boté de flecha abajo y confirme
cuando se le pida. Para saltar un disparo mientras esta
en la pantalla de marcha en vacio, pulse el boton

de flecha arriba y confirme cuando se le pida.
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Dispensar el producto
N2 @

Un disparo puede iniciarse utilizando el gatillo de la
pistola o el botén “Iniciar disparo”. Vea Modos de pistola
“Toque” y “Mantener” en péagina 24.

Modo de mantenimiento

AL SIS

Cuando utilice el modo de mantenimiento para algo
distinto a apagar la maquina, cierre las valvulas de
material en el bloque de acoplamiento para evitar
la dosificacion accidental de material. Véase el
manual de la pistola de llenado AR 312888 para
mas informacion.

Para realizar trabajos de limpieza, mantenimiento u otros
trabajos en la pistola de llenado AR sin que se generen
cédigos de error, utilice el modo de mantenimiento.

Para entrar al modo de mantenimiento mantenga
pulsado el botén programable inferior durante dos
segundos desde la pantalla de marcha en vacio.

Wi 1.83

Cuando esté en el modo de mantenimiento, la valvula de
dosificacion de pistola puede abrirse y cerrarse pulsando
el botén programable superior dos veces o pulsando

el gatillo de la pistola. Cuando se ha utilizado el bot6n
programable para abrir o cerrar la valvula de dosificacion
de pistola, el gatillo de la pistola se desactivara. Para
volver a tener la capacidad de abrir y cerrar la pistola
utilizando el gatillo después de usar el botén
programable superior, salga y vuelva a entrar al modo
de mantenimiento.
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Modo Demo

El modo Demo es un modo de funcionamiento alternativo
gue es idéntico al funcionamiento estandar, pero con
unas cuantas excepciones. Cuando se esté en el modo
Demo, el vaciado, el control de la pistola y el dosificador
hidraulico y el modo de Aprendizaje estan desactivados.
Por tanto, los ajustes y las contrasefias guardados en

el modo Demo estan separados de los ajustes
guardados en el funcionamiento normal.

Entrar/salir del modo Demo

1. Corte el nuevo suministro de energia al controlador
de disparo.

2. Alos cinco segundos desde que aparece la pantalla
de marcha en vacio, mantenga pulsados el boton
programable inferior y el boton de flecha abajo
durante seis segundos.

Aparece una “D” en la esquina inferior izquierda de
la pantalla HMI cuando se esta en modo Demo.

Modo Hibernar

La HMI entrara en modo de hibernacion cuando esté
inactiva durante seis minutos. Para salir del modo de
hibernacién, pulse el botén de flecha arriba 0 abajo
o dispare la pistola.

Si se sale del modo de hibernacion disparando la pistola,
la HMI se encendera a medio brillo. Para que la HMI
se encienda a pleno brillo, pulse cualquier botén.

Parada

N 2

®

Cuando se desconecte el dosificador hidraulico
se dosificara una pequefia cantidad de material.
Tenga preparada una lamina cartén u otro
elemento para capturar el material dosificado.

Entre en el modo de mantenimiento manteniendo
pulsado el botén programable inferior durante dos
segundos, a continuacion estacione el dosificador
hidraulico seleccionando el botén “PARK” en la pantalla
del dosificador. Véase el manual de funcionamiento

del dosificador hidraulico 312062 para mas informacion.
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Procedimiento de descompresion

Procedimiento de descompresion

N

&

1.

34

Libere la presién de la pistola y lleve a cabo
el procedimiento de parada de la misma.
Véase el manual de la pistola 312888.

Cierre las vélvulas distribuidoras de fluido de la

pistola A y B. Véase el manual de la pistola 312888.

Apague las bombas de alimentacién y el agitador,
si se utilizaron.

4.

Coloque las vélvulas de ALIVIO DE PRESION/
PULVERIZACION (SA, SB) en ALIVIO

N
DE PRESION/CIRCULACION UJ. Dirija el fluido
hacia los recipientes de residuos o a los tanques
de suministro. Compruebe que la lectura de los
indicadores cae a 0.

SA

ti9879a

5. Enganche el bloqueo de seguridad de la pistola.

Véase el manual de la pistola 312888.

Desconecte la linea de aire de la pistola y retire
el colector de fluido de la pistola. Véase el manual
de la pistola 312888.
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Resolucion de problemas

Resolucion de problemas

-

OK

Leyenda:

A Cadigo de error
B Icono de error

Fic. 17: Pantalla de alerta de error

Cddigos de error

Cddigo |lcono
de error |de error |Causa Soluciones posibles
E1ll Se ha pulsado un botén durante méas e Compruebe si el controlador de disparo tiene un botén
i,_L de 30 segundos atascado
»  Sustituya el controlador de disparo
E50 m Fallo del sensor lineal, causado . Revise el cableado reempléacelo si fuera necesario
/\ normalmente si se esta en el modo »  Compruebe el sensor lineal y sustitiyalo si es necesario
de aprendizaje y la posicién del piston » Elmodo de aprendizaje debera utilizarse si se
medida esta fuera del rango esperado sustituye el sensor lineal
E52 La valvula de dosificacion esté atascada * Silavélvula de dosificacion esta atascada, la maquina
L? abierta o uno de los tanques de material intentard automaticamente liberarla.
esta vacio, lo que provoca una mayor » La cantidad dosificada serd mayor que la solicitada
cantidad dosificada que la solicitada cuando se produce este error.
* Llene el tanque
* Ajuste el tiempo de retardo de alarma E52 desde
la pantalla de ajuste n° 4
E53 = | Una carrera del piston ha tardado *  Verifique que la seguridad de la pistola esta desactivada
EE mas de 10 segundos »  Verifique que la valvula de dosificacién de la pistola no
; : esté obstruida
*  Verifiqgue que haya una presién hidraulica o neumatica
adecuada a la maquina
» Inspeccione en busca de interferencias mecéanicas con
el piston
*  Verifique la alimentacion correcta al pistén de dosificador
E54 L Este cddigo de error advierte de la e Solicite un disparo mas grande
o posibilidad de disparos inconsistentes pero |¢  Verifique que la variacion del volumen de disparo
w{: permitira que se produzca el disparo sea correcta
solicitado. Los disparos que requieren
menos de 1/8 de carrera completa del
pistén desencadenaran este cédigo de
error.
ES55 L Se ha solicitado un disparo que esté por »  Solicitar un disparo mas pequefio.
encima de la cantidad maxima permisible.
E56 El modo de aprendizaje no pudo leer « Repita el modo de aprendizaje

el rango de recorrido del piston porque:

1) El pistén no se movi6 durante el modo
Aprendizaje

2) Fallo del sensor lineal

Inspeccione el sensor lineal y sustitiyalo si es necesario

313025K
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Piezas

Plezas
Modelo, Serie Dosificador hidraulico Kit de conversion
255811, B 253725 24A024
255812, B 253726 24A024
255813, B 253727 24A024
255814, B 255400 24A024
255815, B 255401 24A024
255816, B 255402 24A024
255819, A 255406 24A024
255820, A 255407 24A024
255821, B 253725 24A024
255822, B 253726 24A024
255823, B 253727 24A024
255824, B 255400 24A024
255825, B 255401 24A024
255826, B 255402 24A024

Dosificador hidraulico

Consulte el manual de reparacion del dosificador
hidraulico 312063 para las listas de piezas de cada
dosificador hidraulico.

Kit de conversion 24A024

FiG. 18
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P ”
ti11759a

" ti11786a
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Ref.
1*

2

3

4
5¢
6e

7®
ts] 2
2 4
10
1l1e
12¢
13¢
14
15¢
167

17t

187
197
20te
21e
22A

Pieza

262416
256217
256230
287839

157859

121002

157852
15T602

189930

Descripcion

COLGANTE, medidor de disparo
KIT, abrazadera, colgante

CAJA, eléctrica, conjunto
SENSOR, conjunto

KIT, soporte, iman

ABRAZADERA, montaje,

sensor lineal

MENSULA, montaje, iman
DISTANCIADOR, abrazadera, iman
PLACA, pinza, abrazadera, iman
TORNILLO, cabeza, sch

TUERCA, seguridad, hex.
TORNILLO, cab. hex.

ARANDELA, seguridad, resorte
ARANDELA, plana

TUERCA, cabeza

CABLE, datos del controlador

de disparo, DB25, 3,0m (10 pies)
CABLE, alimentacion

del controlador de disparo,
hembra / hembra 3,0 m (10 pies)
CABLE, pistola, DB9, 7,5 m (25 pies)
CABLE, pistola, DB9, 3 m (10 pies)
ADHESIVO, anaerébico

PLACA, activador, asm

ETIQUETA, precaucion

Cant.

RPRRPRRRR

PNNNNRARARRRE

* Se requiere el token de software 24F322 para instalar
el software antes de usar

& Piezas incluidas en el kit 24A071, que se pueden

adquirir por separado.

T Piezas no representadas.

A Pueden solicitarse etiquetas y tarjetas de peligro
y advertencia de repuesto sin cargo alguno.

313025K

Piezas
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Datos técnicos

Datos técnicos

Categoria

Datos

Presion maxima de trabajo del fluido

Modelos IPH-25 e IPH-40: 2000 psi (13,8 MPa; 138 bar)

Fluido: relacion de la presion del aceite

Modelo IPH-25: 1.91:1
Modelo IPH-40: 1.64:1

Entradas de fluido

Componente A (ISO): 1/2 npt(f), 250 psi (1,75 MPa; 17,5 bares) maximo
Componente B (RES): 3/4 npt(f), 250 psi (1,75 MPa; 17,5 bares) maximo

Salidas de fluido

Componente A (ISO): n° 8 JIC (3/4-16 unf), con adaptador JIC n° 5
Componente B (RES): n° 10 JIC (7/8-14 unf), con adaptador JIC n° 6

Lumbreras de circulacion de fluido

méaximo 1/4 npsm(m), con tuberia de plastico, 250 psi (1,75 MPa; 17,5 bar)

Temperatura maxima del fluido

190°F (88°C)

Rendimiento maximo (aceite de grado
10 a temperatura ambiente)

Modelo IPH-25: 22 Ib/min (10 kg/min) (60 Hz)
Modelo IPH-40: 50 Ib/min (23 kg/min) (60 Hz)

Produccion por ciclo (Ay B)

Modelo IPH-25: 0,063 gal. (0,23 litros)
Modelo IPH-40: 0,076 gal. (0,29 litros)

Requisitos de voltaje de linea

Unidades de 230V monofasicas y 230V trifasicas: 195-264 VCC, 50/60 Hz
Unidades de 400V trifasicas: 338-457 VCC, 50/60 Hz

Requisitos de amperaje

Vea Modelos, pagina 3.

Potencia del calentador
(total calentadores Ay B, sin
manguera)

Vea Modelos, pagina 3.

Capacidad del depdsito hidraulico

3,5 gal. (13,6 litros)

Fluido hidraulico recomendado

Aceite hidraulico Citgo A/W, grado 1SO 46

Potencia de sonido, segun
la ISO 9614-2

90,2 dB(A)

Presion de sonido, 1 m desde el equipo

82,6 dB(A)

Peso

Modelos IPH-25 con calentadores 8,0 kW: 535 Ib (243 kg)

Modelos IPH-25 con calentadores 15,3 kW: 562 |b (255 kg)
Modelos IPH-40 con calentadores 12,0 kW: 597 |b (271 kg)
Modelos IPH-40 con calentadores 15,3 kW: 597 |b (271 kg)

Piezas himedas

Aluminio, acero inoxidable, acero al carbono revestido de zinc, laton,
carburo, cromo, fluorelastomero, PTFE, polietilenos de peso molecular
ultraelevado, juntas téricas resistentes a los productos quimicos

Todas las marcas registradas mencionadas se utilizan con fines de identificacién y pertenecen a sus respectivos

propietarios.
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Gréficos de rendimiento

Graficos de rendimiento

313025K

Presioén en psi (MPa; bar)

Aparatos de incidencia de pistola de llenado AR
y grafico de rendimiento de espuma de Reactor

2000 IS CLAVE
(13.8:138) \§\ A = IPH-25 a 50 Hz
Y\\ B = IPH-25 a 60 Hz
1500 S C = IPH-40 a 50 Hz
Al B \ E = aparatos de incidencia
C\ D \ AR-C 23-B-1
F = aparatos de incidencia
(6,91;%%(; AR-C 36-C-1
E G = aparatos de incidencia
‘ AR-C 58-C-1
500 F A #H = aparato de incidencia
(3.4: 34) G/ delantero AR-D 59-D-1
Y Pz H y aparato de incidencia
| trasero AR-D 58-C-1

0 5 15 25 35 45 55
(23) (68) (11,4) (159) (205) (25,0)

Velocidad de flujo en Ib/min (kg/min)

# Curva de flujo de presion para modelo 255811 (IPH-40 230V monofacico)

no mostrada. Presion maxima limitada a 1700 psi (11,7 MPa; 11,7 bar)

€ Aparatos de incidencia ensayados con 100-150 centipoise Mesamoll

con una gravedad especifica de 1.055.
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Garantia estandar de Graco Ohio

Graco garantiza que todos los equipos a los que se hace referencia en este documento, que han sido manufacturados por Graco y que portan su
nombre, estan libres de cualquier defecto de materiales y mano de obra en la fecha de venta al comprador original para su uso. Con la excepcién
de cualquier garantia especial, extendida o limitada publicada por Graco, y durante un periodo de doce meses desde la fecha de venta, Graco
reparara o reemplazara cualquier pieza del equipo que Graco determine que es defectuosa. Esta garantia es valida solamente si el equipo se
instala, se utiliza y se mantiene de acuerdo con las recomendaciones escritas de Graco.

Esta garantia no cubre, y Graco no sera responsable por desgaste o rotura generales, o cualquier fallo de funcionamiento, dafio o desgaste
causado por una instalacion defectuosa, una aplicacién incorrecta, abrasion, corrosién, mantenimiento incorrecto o inadecuado, negligencia,
accidente, manipulacion o sustitucién con piezas que no sean de Graco. Graco tampoco asumira ninguna responsabilidad por mal
funcionamiento, dafios o desgaste causados por la incompatibilidad del equipo Graco con estructuras, accesorios, equipos o materiales que
no hayan sido suministrados por Graco, o por el disefio, fabricacidn, instalacion, funcionamiento o mantenimiento incorrecto de estructuras,
accesorios, equipos o materiales que no hayan sido suministrados por Graco.

Esta garantia esta condicionada a la devolucién prepagada del equipo supuestamente defectuoso a un distribuidor Graco para la verificacion del
defecto que se reclama. Si se verifica que existe el defecto por el que se reclama, Graco reparara o reemplazara gratuitamente todas las piezas
defectuosas. El equipo se devolvera al comprador original previo pago del transporte. Si la inspeccién del equipo no revela ningun defecto de
material o0 de mano de obra, se haran reparaciones a un precio razonable; dichos cargos pueden incluir el coste de piezas, de mano de obra

y de transporte.

ESTA GARANTIA ES EXCLUSIVA, Y SUSTITUYE CUALQUIER OTRA GARANTIA EXPRESA O IMPLICITA INCLUYENDO, PERO SIN
LIMITARSE A ELLO, LA GARANTIA DE COMERCIALIZACION O LA GARANTIA DE APTITUD PARA UN PROPOSITO PARTICULAR.

La Unica obligacion de Graco y el Gnico recurso del comprador en relacién con el incumplimiento de la garantia seran los estipulados en las
condiciones anteriores. El comprador acepta que no habra ningln otro recurso disponible (incluidos, entre otros, dafios imprevistos o emergentes
por pérdida de beneficios, pérdida de ventas, lesiones a las personas o dafios a bienes, o cualquier otra pérdida imprevista o emergente).
Cualquier accién por incumplimiento de la garantia debe presentarse dentro de los dos (2) afios posteriores a la fecha de venta.

GRACO NO GARANTIZA Y RECHAZA TODA SUPUESTA GARANTIA DE COMERCIALIZACION Y APTITUD PARA UN PROPOSITO

EN PARTICULAR, EN LO QUE SE REFIERE A ACCESORIOS, EQUIPO, MATERIALES O COMPONENTES VENDIDOS PERO NO
FABRICADOS POR GRACO. Estos articulos vendidos pero no manufacturados por Graco (como motores eléctricos, interruptores, manguera,
etc.) estan sujetos a la garantia, si la hubiera, de su fabricante. Graco ofrecera al cliente asistencia razonable para realizar reclamaciones
derivadas del incumplimiento de dichas garantias.

Graco no sera responsable, bajo ninguna circunstancia, por los dafios indirectos, imprevistos, especiales o emergentes resultantes del suministro
por parte de Graco del equipo mencionado mas adelante, o del equipamiento, rendimiento o uso de ningin producto u otros bienes vendidos,
ya sea por incumplimiento del contrato o por incumplimiento de la garantia, negligencia de Graco o cualquier otro motivo.

Informacion sobre Graco Ohio

Para consultar la ultima informacion acerca de productos Graco, visite www.graco.com.

PARA HACER UN PEDIDO, péngase en contacto con el distribuidor de Graco o llame para identificar el distribuidor
mas cercano.
Numero gratuito: 1-800-746-1334 o Fax: 330-966-3006

Todos los datos presentados por escrito y visualmente contenidos en este documento reflejan la informacion mas reciente sobre el producto
disponible en el momento de la publicacion. Graco se reserva el derecho de efectuar cambios en cualquier momento sin aviso.

Traduccion de las instrucciones originales. This manual contains Spanish. MM 312878

Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO OHIO INC. 8400 PORT JACKSON AVE NW, NORTH CANTON, OH
Copyright 2009, Graco Ohio Inc. esté registrada conforme a ISO 9001
WWW.graco.com
Revision K, julio de 2017



	Manuales relacionados
	Modelos
	Advertencias
	Información importante sobre materiales de dos componentes
	Condiciones de los isocianatos
	Para todas las aplicaciones excepto espuma en spray
	Combustión espontánea del material
	Mantenga separados los componentes A y B
	Sensibilidad a la humedad de los isocianatos
	Resinas espumosas con agentes de soplado de 245 fa
	Cambio de materiales

	Identificación de componentes
	Sistema IPH
	Interfaz hombre-máquina (HMI)
	Iconos
	Pantalla Ejecutar

	Instalación del kit de conversión
	Deshabilitar motor en funcionamiento En espera
	Esquema simplificado, cableado del controlador de disparo
	Esquema simplificado, sistema eléctrico del controlador de disparo
	Esquema simplificado, conexión de pistola alternativa

	Configuración
	Configuración del dosificador hidráulico
	Configuración del controlador
	Protección con contraseña
	Modo de aprendizaje
	Tamaño del pistón
	Control de máquina externo opcional

	Funcionamiento
	Arranque
	Cambio del modo de funcionamiento
	Cambio del número de disparo
	Cambiar el volumen/peso del disparo
	Opciones del modo de secuencia
	Dispensar el producto
	Modo de mantenimiento
	Modo Demo
	Modo Hibernar
	Parada

	Procedimiento de descompresión
	Resolución de problemas
	Códigos de error

	Piezas
	Dosificador hidráulico
	Kit de conversión 24A024

	Datos técnicos
	Gráficos de rendimiento
	Garantía estándar de Graco Ohio
	Información sobre Graco Ohio

