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ADVERTENGIA
Este equipo es de uso exclusivaments PROFESIONAL.
Debe ser UTILIZADO y MANTENIDO tnicamente por personal que haya LEIDO y ASIMILADO las informaciones IMPORTANTES refativas a la
SEGURIDAD DE LAS PERSONAS y dal EQUIPD contenidas an este Folleto y en los da los DIFERENTES CONSTITUTIVOS del Sistema.

Relacion volumétrica 8,5:1

BOMBA DYNAMYTE © 190

PRESION MAXIMA DE LIQUIDO ADMISIBLE 60 bar
PRESION MAXIMA DE AIRE DE ENTRADA 7 bar

Modelo 223-847, serie A
Incluye la bomba, el pistén, y una placa raspadora
para un reciplente con una capacidad de 1 galdn.

Meodelo 223-848, serie A
Incluye fa borrba, el pistdn ¥ una placa raspadora
para un reciplente con una capacidad de 3 kg.

Modelo 223-849, serie A
Incluye la bomba, el pistén y una placa raspadora
para un recipiente con una capacidad de1 cuosto.

Modelo 223-850, serie A
Incluye [a bomba, el pistén ¥ una placa raspadora
para un recipiente con una capacidad de 1 kg.
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ADVERTENCIA

Este aquipo es de uso exclusivamente PROFESIONAL.
Dsabe ser UTILIZADO y MANTENIDO (nicamants por parsonal qua haya LEIDO y ASIMILADO las Informaciones IMPORTANTES relativas a ja
SEGURIDAD DE LAS PERSONAS y del EQUIPO contanldas en este Folleto y n los de los DIFERENTES CONSTITUTIVOS dal Sistema.

Sfhrvase leer atentamente cada uho de os sigulentes 1&rminas antes de
continuar la tectura del manual.

ADVERTENCIA: Advlarte al usuario que dabe avitar o corragir una candi-
cién que pudiera ocaslonar heridas corporales.

SEGURIDAD GENERAL

RIESGO DE HERIDA POR INYECCION

TERMINOS

ATENCION: Advierte al usuario que debe evitar o corregir una condicién
que pudiera ocasionar ef deterioro o la destrucsién del material.
OBSERVACION: klentifica los procedimientos asenciales o Informaciones
complementarias.

En este aquipo, el producto es de muy alta presion. E!l chorro que proviene
de [a pistola, de fugas o de [a ruptura de componentes puede ser [a causa
da inyecsidn de producto halo prasidn através da la plal que, al penetrar en
el cuerpa, proveca graves herldas que corren el riesgo de conflevar fa
amputacién. Asimismao, una proyeccién o salplcaduras de productos en fos
ojcs puaden causar serios dafios.

NUNCA dirigir la pistola hacia una persona ¢ hacia s mismo.

NUNCA introducir la mano o [0s dedos an ia tobera.

NMUNCA ratar de sacar iz plntura durante ¢l enjuague, este NO ES un

sisterma neumatico. . L
Respetar SIEMPRE el procedimlento de descompresian que describimos

PROCEDIMIENTO DE DESCOMPRESION

Can e fin de disminuir los riesgos de herldas corporales graves, Incluldas

la inyeccién de producto olas heridas provocadas por las partes méviles o

los choques eléctricos, segulr el siguiente procedimiento cuando se daten-

ga el slstema, durante el montaje, la limplieza ¢ el cambio de toberay cuando
se detenga la pulverlzacién,

1. (ntroducir el catraio de pastilio.

2. Cortar las fegadas de aire de 1a homba mediante 1a valvula de alre tipo
para purga {obligatoria en el sistema), lo que despresuriza el motar.

3. Liberar el cerrojo de seguridad del pestillo. ’

4, Mantener una parte metilica de [a pistola irmemente apoyada contra
la pared metalica de un cubo de recogida del producta. Solo utilice
cubos metalicos puestos a tierra comrectamente. Evitar los cartones o
papeles de proteccién en el suelo ya que pueden interrumpir 12 continui-
dad de [z puesta a tierra.

SEGURIDAD DE PISTOLA

a continuacion antes de limpiar o de desmontar la tobera o de proceder al
mantenimiento de una parte del equipo.

NUNCA tratar de detenes ol chioro o una fuga con la manoe o-con cualquler
parte dal cuerpo.

Cerciorarse que las seguridades def equlpo funcionen correctamente antes
da cada utilizacidn.

Cerciorarse gue las sequridades propias a fa pistola funclonen correcta-
mante antes de cualquler utilizacidn., No retirar ni modificar pleza algura del
aquipo, de ello podrfa derivar un mal funcionamiento y un desgo de heridas

- corporales.

5. Activar la pistola para purgar el producto.
6. Volver a introducir el cerroja de pestilio.

7. Abrlr el giifo de purga de la homba y colocar un cubo metdlico, puesto
a tierra, debajo de dicha grifo para recuperar ¢l producto,

8. Dejar abierto el grifo de purga de la bomba hasta nueva utilizackSn de
{a bamba.

Si usted supone que [a tobera o el lubo astd complatamente obstruido, 0 que
la presidn no ha sido totalmente eliminada después de haber seguido el
procedimiento anteriormente descrito, saltar MUY SUAVEMENTE el anillo
da retenclén def casquete de alre o bien of empalma flexible para eliminar
lentamente la presién. Luego, soltar campletamente. Limplar latobera o el
fiexible.

MNunca modificar, alisrar o suprimir plezas del equipo, principalmente de la
Pistola.

Antes de suutilizacitn, cerciorarse de que las segurldades del sistemay de
la pistala funcionen adecuadamento.

CERROQJO DE PESTILLO

Cuando detenga la pulverizacion, aln sl Io hace por un breve instante,
introduzea siempre el cerrojo de pestillo, para que ta pistola quede inopa-
rante. E} hecho de noacclonar a seguridad puede provocar un movimiento
accldental del pestiio, principalmenta en caso de calda de la pistola.
Para refirar fa seguridad, preslonar ol carrajo axialmente y hacerlo girar 90
grados. T T o
DIFUSOR

El difusor de |z pistola interrumpe el choro y reduce el riesge de inyeccién
cuando la tobera no estd en su lugar. Para verificar el funcionamiento del
difuser, seguir el Procedimiento de Descompresion y luego retirar latobera,

PELIGRO DE UTILIZACION DE LOS CARBUROS ALOGENOS

Atencion; los stiventes a base de Carburos Aldgenos son peligrosos en
presancia de Aluminio o de Zinc.

Este aquipo NO CONTIENE NI ALUMINIO NI ZINC.

Sinembargo, sl plensa que algunos companentas de su sisfema contienen
as10s elementes, jamés utillcs ticloroetang, cloruro de metleno ni otros
solvantes carburos alégenos o fluldos que contengan tales solventes en
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Regular 12 preslén para 1a bamba en el valor mas bajoe posible.
Dirigir la pistola hacia, un cubio metdlico puesto a fierra.
Retirar ef cerrojo de la pistola y acclonar el pestillo. El chorro debe der

inestable y remolinante. Si el chorre sale regularmente, reemplazar el
difusor inmediatamenie.

SEGURIDAD DE TOBERA

Debe prestar mucha atencion durante 1a limpieza o el camblo de fa tobera.
St Ia tobara se obstruye durante el trabajo, acclone inmediatamente el
cerrglo de pestilio, .

SIEMPRE raspetar el procedimiento de descompresian v luego desmantar
la tobera para limpiarta,

NUNCA, secar el producto que se encontrara en la contera ce Iz tobera
antes de gue [a presidn haya sido completamenta eliminada y que se haya
acclonado la seguridad.

este equipo. Bl Incumpiimienta de esia condicitn puesde contievar raactio-
nes quimicas peligrosas con riesgo de explosidn violenta, ccasignando
heridas graves 0 martales y/o destrucciones matariales importantes.
Consultar con ef proveadar de productos para cerclorarse que la utifizaclon
de los productos elegidos sea compatible con el aluminio y con las plezas
galvanizadas.



PELIGRO DEBIDO A LA UTILIZACION

DEFICIENTE DEL MATERIAL

SEGURIDAD

Cualquier utilizacldn defectuosa dal equipo o de {05 accesarios, tal como;
scbrepresién, modlficacion de plezas, ncompalibllidad quimica, utilizackén
de plozas gastadas o estropeadas, puede provocar la ruplura de un
elemento y ser la causa de una nyeccidn de producto, de otras heridas
gravas, de incendio o de deterorg del materlal circundanta,

NUNCA modificar parte alguna del equipo; al realizar una modificaclién se
pravoca un funcionamilento defectuoso.

VERIFICAR regularmente los constituyentes del equipo de pulverizacitn,
raparar 0 reemplazar las plezas deterioradas o gastadas.

PRESION. Remitirse a las caracteristicas técnicas del equipo que se
encuantran al final del Falleto.

El paso del producto a gran velocidad en la bomba y en [os flexibles crea
alectricidad estitica y puede provocar chispas. Estas chispas pueden
producir fuego en los vapares de solvente ¥ en e productn distribuldo, en
las particutas de polvo y en otras sustanclas inflamables, ya sea que se
efectlle la aplicacidn en &l interlor o en el axterior, ¥ puedsn causar un
fncendio o una explosidn asl xomo hezridas y dafies materlales graves.

PUESTA A TIERRA

RIESGOS DE INCENDIO
RIESGOS DE INCENDIO O DE EXPLOSION

VERIFICAR qua TODOS LOS COMPONENTES del sistama muestren
rendimientos de PHESION CUANDO MENOS IGUALES A LAS DE LA
BOMBA.

JAMAS intentar, con el medio que fuere, hacer funclonar los constituyentes
de su sistema a una presion superlor alaindicada en su Folleto respectiva.

JAMAS ytilizar los aparatos para otro abjetivo que para aquél qua ha sido

- concebldo.

VERIFICAR con su proveedor que los PRODUCTOS utlizados sean
COMPATIBLES con los MATERIALES constitutives del equipa con el que
astin en contacto, Ver 1a lista de MATERIALES EN CONTACTO CON EL
PRODUCTO que se encuentra al fina! de! folleto técnico de cada equipo.

Sl se producen chispas de electricidad estatica o si se slente [a menor
descarga, DETENER INMEDIATAMENTE LA DISTRIBUCION. Detener
inmadiatamente el sistema antes de haberse identificado y corragido el
problema.

Para evitar los riesgos de electricidarl estatica, deben ponerse a tierralos
equlpos en conformidad con el parrafo «Puesta a Tlera»

Par evitar los tlesgos dabidos a la electricidad estética, se deben paner a
Tierra los constiluyentes de la instalacién, en conformidad con las instruc-
cianes que siguen a continuacion,

Estar stempre Informado de la legislacién en vigor para [a puesta a flerra.

Cerciorarse que el sistema esté conectado a una verdadera linea de tierra.

1. Bomba. Poneria a tierra utllizando un cable adecuado y una pinza, tal
como se explica en el manual referente a ta bomba

2. Compresor de alre yfo alimentacian de energlfahidriulica: poner a tierra
seglin ias recomendaciones del fabricante.

3. Pistota: la Pistola se pone a fierra par intermedio del tubo de Producto
que debe ser conductor. Vardficar ia conductibilidad de su tuba con su
praveedor o utilizar un tuba GRACO. .

4, Obletos para pintar. Deben ser puestos a Tiorra mediante un sistema,
cabie/pinza apropiado ©, sl estan suspendidos, mediante ganchos de
borde vivo (hoja o punta)., Mantener permanentamente limplos los

SEGURIDAD DURANTE EL ENJUAGUE

Antes dal enjuage, cercidrese que el sistema completo y el cubo de recogida
del producta estén puestos a lerra correctamente. Remltase al parrafo
«Puesta a tierra» ¥ siga el procedimiento de «Descompresidns. Retire |a
tobera de pulverlzacién (solamente pistolas de pulver(zacién). Siempre

ganchos que soportan las plezas para garantizar Ia continuldad eléctl-
ca,

5. Todos ins objetos conductores en la zona de pulverizacicn deben estar
corractamente puestos a tierra.

6. Elsuelodel local de trabajo dabe ser conductor y puesto a iera. No se
debe racubrir el suelo con cartén © cualquier otre material no conductor
que padifa interrumpir [a conductividad.

7. Se deben conservar los liquidos inflamables que se encuentran en la
zona de trabajo en reclplentes homologados y puestos a tlerra. No al-
macenar mas de lo que sea necasario para un equipa de trabajo.

8. Cuba de solvente. Sélo utilizar cubos metdlicos provistos de toma de
tierra que sean conductores. No colocar el cubo en un soparte no
conductor, tal como cartdn o papsel, fo que interrumpirfa a conductivi-
dad.

RIESGOS PROVOCADOS POR LAS PIEZAS

utllice Ia presién méas débil posible ¥ mantenga firmemente el contacto
metal-metal entre la pistofa o la valvula distriblicora v & cubo durante todo
el enjuague paralimitar [0s riesgos de herida par Inyeccidn, las salpicaduras
¥ las chispas debidas a fa alectricidad estitica.

EN MOVIMIENTO

El pistdén de] motor neumatico, sltuado detrés de las piacas de este, se
desplaza cuando se alimenta 8l motar con alre. Las piezas en movimiento
s0n susceptibles de herir o amputar los dedos u oiras partes del cuerpo. Es
par ello que nunca debe ulilizarse la bamba cuando las placas del motor

El fluldo bajo presién cantenido en ef flexible puede ser muy pellgroso. Sl
el flaxible tiene una fuga, $e raja o se rompe a causa de un desgaste o de
una mala utifizacién, el chorre de producto bale presién puede ocasionar
heridas carporales, inyecciones de producto o dafios en el material cireun-
dante.

Ajustar a fondo todos los empalmes de producto antes de cada utllizacidn
- |la presién puede desprender un empaime flojo ¢ provocar una fuga a
través de este mismo empalme.

NUNCA utiiizar un flexible deterlorado. Antes de cada utiizacion, verificar
@l flexible en toda su extensidn para detectar log cortes, fas fugas, fa
abraslén, un revestimiento arqueado, deterioros o empalmes mal unldos. Si
ge presentara una de estas condiciones, €S necesario reemplazar inmedia-
tamente af flexibles, NQ tratar de poner los empalmes aen sy lugar en

SEGURIDAD DEL FLEXIBLE

neumdiico hayan sido desmontadas, Mantenerse a distancia de fas plezas
an mavimlento ctrando se arranea o se utliiza ta bomba. Antes de cualquiar
verlficacién ointervancién en la bommba, seguir el procedimientade compre-
sidn de la pagina 2 para evitar que la bomba arrangue accldentaimente.

flexlbles de alta presién ni de repararios mediante cinta adhesiva 0 me-
diante cualquler otro producto similar. Un fexible reparado no puede
transpartar productos bajoalta presian v se convlerte en PELKGROSO.
MANIPULAR Y DISPONER LOS FLEXIBLES CON CUIDADO.

Mo jalar los fiexibles para mover el stuipo. No utilizar solventes o productos
incompatibles con los revestimientos interiores o exteriores del flaxible. NO
exponer e flaxible a temperaturas superiores a 82°C {180°F) o Inferiores a
~40°C {-40°F).

CONTINUIDAD ELECTRICA. Sit ubo debe sar conductor para evitar [a
acumulacidén de cacgas electroastiticas paligrosas. Cerclirese con su
proveedor sobra la conformidad de la resisterncia de su tubo con fas
reglamentaciones en vigor.
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INSTALACION
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NOTA: Lasreferencias numéricas yalfabéticas entre parénte-
sis, en el cuerpo del texto, se remiten a las leyendas de

las figuras y planos.

Véase pigina 18 del presante manual en lo que con-
cierne a los accasorios disponibles donda los distribui-
dores Graco. Si desea utilizar sus propios accesorios,
CERCIORESE MUY BIEM da que sus dimenglonas
saan correctas y de que sus caracteristicas en cuanto
a la presién estén bien adaptadas a su sistema.

Contacte a st distribuidor Graco mas cercano o al servicio de
asistencia técnica de Graco (1-800-543-0339) para obtener
cualquler ayuda durante el disefio de un sistema destinado a
satisfacer sus necesidades especificas.

LOCALIZACION DE LA BOMBA - INSTALACION

Coloque el aparalo sobre una superficle sélida y horizontal.
Verifique que el aparato esté nivelado en todas las direcclonas.

Galogue labombade tal manara que los reguladores neumdticos
deglla ydel plstén sean faciimente accesibles. Remitase al plano
de la pagina 20 del presente manual para cerciorarse de que
queda un espacio vertical suficiente sobre la bomba cuando el
pistén se encuentra en el extremo superior de su catrera.

Véase figura 1. Desembale el subcanjunto de la placa raspadora
(300) ydesticelaenel cuerpode lavalvulade entrada de labomba
{111). Fije la placa raspadora a la bomba mediante los dos
tornillos da cabeza cilindrica que se suministran.

Los subconjuntos de fa placa raspadora de 1 kg v 3 kg, en
modelos 223-852 y 223-854, son suministrados con un racor de
salida de liquido, métrico, 1/4 PT-19, como opclén. Para utilizar
este racor, desmonte ol racor 1/4 npt {(128) suministradoe con la
bomba. Aplique pasta para juntas scbre el rescado macho del
racor métrico ¥ atomille este Gltimo en el orificlo de salida del
liquido de 1a bomba.

Véase figura 1. Conecte fa ubuladura de conduceion de alre
(276) proveniente de [a valvula auxiliar de aire (218) conla placa
raspadora (300). Remitase al parrafo "Conexién y desmontaje
de las tuberfas”, mas abajo.

CONEXION Y DESMONTAJE DE LAS TUBERIAS
Para montar un racor en una tuberla:

1. Tome con firmeza la wheria y empijela lentamente y de
manera recta en el racor hasta el tope.

2. Verifique que la tuberia esté correctamente conectada y que
no corra el riesgo de separarse del racor bajo laacciénde la
presidn da afre. Para efectuar esta verificacién, tire suave-
mente la tuberia hacla atras: la tuberia debe estarunida con
fimeza al ubo.

Para desmontar un racor de una tuberia:

1. Siga el procedimiento de descompresion indicado en la
pagina 2 del presente manual.

2. Presione de manera constante el botén rojo de desmontaje
del racor.

3. Mantenga hundido este botén rojo mientras que firala tubaria
para extreeria def racor.
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4. Para volver a utilizar Ia tuberia, corte fa parte de ésta que
antes estaba insertada en ef racor, segin un plano perpen-
dcular a su eje, teniendo el cuidado de no dafiar el extremo
de la tuberfa. Utilice preferentemente una herramienta para
cortar tubos. Si ¢l corte no se efectia perpendicularmente al
eje da la tuberia, el racor presentaré escapes.

ELEMENTOS DEL SISTEMA Y ACCESORICS
Véase Figura 1.

ATENCION
VALVULA DE DESCOMPRESION Y VALVULA DE PURGA
Se necesita una valvula de interrupcion de DESCOMPRE-
SION en su circuito de alimentacién para dejar escapar el alre
ancarrada entra ¢lla y el motor de bomba cuando se corta el
aire de la bomba, Sin esta precaucion, el aire asi encerrado
puede sacudir la bomba de manera imprevista ¥ ser la causa
de accidentas graves.

Asimismo, sodeba instalar una vaivula de purga de producto
en la linea de producto para poder despresurizara tras inter-
rupciéndel aire y antes de cualquierintervencién en el equipo.

Elementos suministrados

Los siguientes elementos son suministrados con su bomba.
Véase Figura 1.

Junto con su sistema se suministra la valvula principal de
descarga de aire (208) [a que sirve para que el alre que se
encuentre entre esta valvula ¥ el motor reumdtico cuando la
valvula esté cerrada, pueda liberarse (¢f. ADVERTENCIA, mas
ariba).

El requiador neumatico de la bomba (227a) permite controlar
la velocidad de la bomba y [a presion de salida ajustando la
presidn de aire en la bomba. Este regulador estd sifuado en el
cireuite antes de la bomba principal de descarga.

Elregulador neumdtico del pistén (227b) controla la velocidad
del pistén regulando la presién de aire aplicada a este ditimo, y
controla ademas la presién ejercida por la placa raspadora sobre
el liquido.

Junto consusistama se suministrala vilvulade descargade
la bomba (125) que permite reducir la presién del liquido enla
bomba de inyeccion, la tuberia y la valvula de distribucidn del
liquido (cf. ADVERTENCIA, mas arriba). Cercidrese bien de que
el agujerc de evacuacion de la valvula esté dirigido hacia abajo.
Estavaivula sirve también para purgarel aive de labombadurante
su proceso de cebado.

Tuberia de aire

Conecte una tuberfa de conduccién de aire con el racor de
entrada de aire principal 1/4 npt(f) (257). Instale unfiltro lubricador
de aire en la tubetia principal de aire, En esta misma tuberia
ptincipal, y antes de todes los olros accesonios, instale ofra
vélvula de descarga que permita carrar la llegada de aire a todo
el sistema v aislar asi los accesorios, con miras a la realizacién
de operaciones de manterdmiento. Véase el parrafo Accesorios
en la pagina 18 def presente manual para mas detalles,

Tuberia de liquido

Conecte una tuberia de liquido con el racor de sallda del liquido
{128). Monte también una valvula de distribucién de liquido ade-
cuada en el extremo libre de esta tuberia, Véase el pérrafo
Accesorios en la pagina 18 del preserte manual para mas
detalles.



REFERENCIA
M Cértat de entrada de liquido da la bomba 227 Regulador neumatico de! pistn
125  Valvula de descarga de la bomba 236 Valvula de mando del sentido de desplazamiento del pistén
128  Racor de salida de liquido 239  Tomillo mariposa
208  Valvula principal de descarga de aire 257  Entrada de aire
218 Valvula de aire auxiliar(boton pulsador) 276  Tuberia de alimentacién de aire hacia la placa raspadora
224  Bridas 300 Conjunto de placa raspadora
227a  Regulador neumatico de la bomba 303  Valvula de descarga de la placa raspadera
227a
257
227h
300 236
218
303
224
VISTA DEL MODELO 223-847
Fig.1
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PUESTA EN FUNCIONAMIENTO

PROCEDIMIENTO DE DESCOMPRESION
Con el fin de disminuir los riesgos de heridas corporales
graves, incluidas la inyeccion de producto o las heridas pro-

en alrecipiente. Lubrique el anillo raspador (305) para facilitar
laintroduccién de la placa del recipienta.

vocadas por las partes méviles o los choques oléctricos, 4. Cologue un racipiente lleno de liquido sobre el z6calo del
sagulrel siguiente procedimiento cuando se detenga el siste- pistén, centrandolo con respecto a la placa raspadora (300)
ma, durante el moritaje, la limpieza o el cambio de tobera y

cuando se detenga la pulverizacién. 5. Alfloje la valvula de descarga de la placa raspadora (303} lo

1. Introducir el cerrojo de pestillo.

2. Cortar las llegadas de aire de la bomba mediante la
valvula da aire tipo para purga (obligatoria en el sistema),
lo que despresuriza el motor,

3. Liberar el cerrojo de seguridad del pestillo.

4. Mantener una parte metélica de la pistola firmemente
apoyada contrala pared metélicade uncubo de recogida
del producto. Sélo utilice cubos metélicos puestosa terra
correctamente. Evitar los cartones o papeles de protec-
¢idn en el suelo ya que puedeninterrumpir fa continuidad
de la puesta a tierra.

suficiente para que el aire que se encuentraencerrado bajofa
placa raspadora se escape. Coloque el conmutador de fa
valvula direccional (236) del piston en posicion DOWN y deje
bajar el pistdn hasta que entre la placa raspadora en el
recipiante, manteniendo sus manos lejos del borde del raci-
piente y de la placa raspadora. Reduzca la prasién de aire
cuardo la placa entre en el reciplente.

NOTA: Sila placa raspadora no puede panetrar facilmente en

elrecipients, aumente la presidn del pistén. Unavez que
la placa haya entrado, reduzea inmediatamente la pra-

5. Activar [a pistola para purgar el producto. sidn.

6. Volver a introducir ef carrojo de pestilio.

7. Abrir el grifo de purga de [a bomba y colocar un cubo 6. Deje bajar el pistén hasta que el liquide aparezca por el
metalico, puesto a tierra, debajo de dicho grifo para recu- agujero de descarga de la placa raspadora. Cietre la valvula
perar el producto. de descarga de la placa raspadora (303). Véase figura 1.

8. Dejar abierto el grifo de purga de la bomba hasta nueva
utilizacion de la bomba. 7. Bloquee en su sitio el reciplente mediante bridas {224) y

Si usted supone que fa tobera o el tube esta completamenta
obstruido, o que la presién no ha sido totalmente eliminada
después de haber seguido el procedimiento antariormenta
descrito, soltar MUY SUAVEMENTE el anillo de retencidn del
casquete de aire o bien el empalme flexible para eliminar
lentamenite la presién. Luego, soltar completamente. Limplar
1a tobera o el flaxible.

tornillos mariposa (239), cerclordndose de que la bridas fijen
bien los bordes del recipiente.

Cebado de Ia bomba y bombeo del liquido

1.

Cercibrese de que el regulador neumitico de la bomba (227a)
65té blen cerrado. Ajuste luegoe el regulador neumatico del
pistén (227b) a aproximadamente 1,5 bar. Cologue [a palan-
ca de mando (236) de la vilvula de direccién del pistdn en

RIESGOS PROVOCADOS posicion DOWN.

POR LAS PIEZAS EN MOVIMIENTO _
El pisténdelmotor neumatico, situado detras de las placas de 2. Abrala valvula principal de descarga de aire (208). Ajuste el
oste, se desplaza cuando se aliments el motor con aire. Las regulador neumético de [a bomba (227a) a 2,0 bar.
piezas enmovimiento son susceptibles de heriroamputarios
dedos u otras partes del cuerpo. Es por ello que nunca debe 3. Abralavalvulade descarga delabomba (125) para dejar que
utilizarse la bomba cuando las placas del motor neumitico el aite salga de la bomba. Cuando la bomba esté correcta-
hayan side desmontadas. Mantenerse a distancia de las mernte cabada, ciemre esta valvula.
piezas en movimiente cuando se armanca o se ufiliza la
bomba. Antes de cualquier verificacién o Intervencidn en la 4, Deje la palanca de mando (236) de la vélvula de ditaccién del
bomba, seguir sl procedimiento de compresién de la pistén en posicién DOWN mientras que 1a bomba funciona.
pagina2 para evitar que labomba arranque accidentalmente.

: — NOTA: Rajustelapresionde airedel pistdén seginlas necesida-

Puesta en funcionamiento y ajuste del piston

des, pero NUNCA aumente la presian hasta un nivel tal
que el liquido salga por encima de la placa raspadora.

Catnibio de recipiente de liquido

1. HRemitase ala figura 1 del presente manual. Cercidrese de
que todos {os reguladores neumaticos y todas la valvulasde 1,

Detenga la bomba. Gierre la valvula de descarga principal de
descarga estén cerradas.

aire (208), pero daje el pistén bajo presian, Abrala valvulade
distribucién de liquido, ydeje caerintegralmentela presiénde

2. Abralavélvula dealre de la tuberia principal de alimentacién liquido en el sistema.

de aire y ajuste el regulador neumatico del pistén (227b)a 2

bar. Coloque la palanca de mando de lavalvulade direccién =~ 2,
del pistén (238) en posicién UP y deje que el pistdn suba
hasta of tope superior, Para modificar la velocidad de subida

del pistdn, ajuste el regulador neumatico aumentando o dis- 3,
minuyerxio el caudal da aire.

Coloque la palancade mando (236) de la valvula de direccién
del pistdn en posicion UP.

Pulse al botdn dela valvulade aire auxiliar (218) y manténga-
lo asl hasta que la placa raspadora pase el borde del recl-

plente.
3. Verifique que el recipiente que contiene ¢l liquido no esté

dentado en fos bordes, o deformado, lo que dafiarialaplaca 4.
raspadora y ccaslonaria escapes en los bordes de ésta.
Hecorte la parte superior del recipiente que contiene el
liquido mediante unabrelatas, o retire el fondo delracipiente. )
Cercibrese de que los bordes no presenten virutas, loque 5,
podria dafiar la placa raspadora. Sifuese necesario, doble el
borde del recipiente hacia el exterior con una pinza, de tal
manera que la placa raspadera pueda penetrar libremente

Afioje las bridas (224) y retire el recipiente vacio. Cologue el
racipiente lleno sobre ef zécalo del pistén, bajo la placa ras-
padora.

Haga bajar el pistén y centre el recipiente con respecto a la
placaraspadora, tal como se axplicaenel parrafo "Puestasn
funcionamiente y ajuste del pistén™. Bloguee ef recipiente
en su sitio.
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Parada y mantenimiento de [a bomba

Interrumpa la legada de aire al pistén y aia bomba, y siga el
Procedimiento de Descompresidn, Advertencla, pagina.5,
del presente manual.

1. Laveslemprelabombaconunsciventacompatible, antesde 3.
que el liquido se seque en ella.

2. Coloquelapalancade mando (236) de [a vilvula de direccién
del pistén en posiclon DOWN. Deje bajar el pistdn hasta el
tope de la carrera.

NOTAS
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CUADRO DE REPARACIONES

PROBLEMA MOTIVO REMEDIO

La bomba no funciona Tuberla de aire plegada, pasa de alre obstruldo ¢ | Repare. Véanse CARACTERISTICAS TECNICAS,
alimentacitn de aire Inadapiada | pégina 19 del presente manual
Valvula principal de alre corrada ) | Abra
Malfuncicramiento del regulador neumdtico Cambie
Piezas del motor neumdtico desgastadas o suclas; [ Umple ¥ revise ef motor neumético. Véase pagina. 9
escapas a nivel del motor neumdtico del presente manual.

Tuberfa o véivuia de distribucién de liguido obs- Repare *. Utillce una tuberfa con un diametro intericr
trufdas; tuberfa de llquido con un didgmetro interfiar § mayor

demaslade pequehio .
Liquido demasiade denso; ia bomba funciona de | Aumante la presién en e regulador neumdtico de 1a
. manera forzada. ) bomba
: Prosanda de llquido seco en el plsidn de tiquido Limpla. Véase pagina 9 del prasante manual.
La bomba funciona, pero su carre- Plezas del motor neumatico desgastadas o sucias; Limpie ¥ revise el motor neumatico. Véase pégina 9
ra esta limitada escapes a nivel del motor neumético dal presente manual
La bomba funciona, pera el caudal Tuberia de aire plegada, pasos de aire obstruldas o Repare: véanse CARACTERISTICAS TECNICAS en
de salida es bajo afimentacién de aire Inadaptada. la péginaina 19 del presente manual.
Piezas del motor neumdatico desgastadas o suclas; | Limpie y revise el motor neumdtico. Véase pagina 9
ascapes & nivel del motar neumdtico dal presanta manual

Tuberfa o vélvula de distribucién del liquido obs- | Repare *. Utllice una fuberia con un dlametro Interlor
truidas; tuberfa con fuldo de didmetrointerior dema- | mayor

slado pequafio . ) .
Liguide demasiada denso; fa bomba fundona forza- Aumante (2 presidn en el regutador neumndtico de fa
da bomba
Valvula de enirada desgastada Repare. Véase pagina 9 de! presente mantal
l-réap]gomba funcicna demaslado | No hay liquido en el reciplente Camble o liene el reciplente
o ~ e _ gl
Vélvula de Hegada desgastada Repare, Véase pagina.5 del presente mantat
Plezas del motor neumdtice desgastadas o sucias; | Efectile una revisién. Véase pégina 9 def presente
ascapes a nivel del motor neumatico tnanual
El pistdn no se desplaza ni hacla | Tuberia de alre plegada; pasos de aire plegados, 0 | Repare: Véanse CARACTERISTICAS TECNICAS
arriba ni hacla abajo alimentacidn de alre inadaptada - pagina 19 del presente manual
Va|vula de ajre principal cerrada Abra
Mal funcionamiento del regulador neumdtico Camble
Placa raspadara bloqueada en el recipiente Utllice el batdn de la vélvula de aire auxiliar
La bamba o se ceha Llgulda demasiada densa Abra
Escapes a nivet de [a placa raspa- Presion demasiado elevada sobre el pistdn Reduzea [a presion de aire del plstén
dara . e .
El anillo raspador estd desgastado Cambie
Escapes a nivel de [a garganta Canjunio de copa de estangueidad desgastado Cambio (copa no ajustable}

*  Paradeterminar 8l la tubarfa de liquido o la pistala estén ohstruidas, siga fas recomendaciones del procodimlento de descomprasidn, advertancia,
indicadas a cantinuacién. Dascanecte la tuberla da tiguido v calogue un reciplents a ta sallda de tquido de la bomba, para racoger al liquido. Abrata
entrada de aire lo suficiente para poner en funcionamiento la bomba (de 1,4 a 2,8 bar aproximadamente), la bomba se pane en fundionamiento cuando
se abre la entrada de alre, la obstruecion se sitla a nivel de [a tuberfa de liquide o de [a pistola.

= —=—= PROCEDIMIENTO DE DESCOMPRESION

Gon el fin de disminuir fos fesgos de hetidas corporales graves, el suelo ya que pueden interrumpir la continuidad de Ia
incluidas la inyeccidn de producto o las heridas provocadas por puesta a tierra.

las partes moviles o los choques eléctricos, seguir el siguiente 5. Activar la pistola para purgar el producto.

procedimiento cuando se detenga el sistema, durants el mon- 6. Volver a introducir el cerrojo de pestillo.

taje, la limpieza o el camblo de tobera y cuando se detengala 7. Abrir el grifo de purga de la bomba y colocar un cube

pulverizacion, metalico, puesto a tierra, debajo de dicho grifo para recupe-
rar el producto.
1. Introducir el cerrojo de pestillo. 8. Dejar abierto el grifo de purga de la bomba hasta nueva
2. Cortarlas liegadas de aire de la bomba mediante la valvula utifizacidn de la bomba.
de airetipo parapurga (obligatoriaenel sistema), loquedes-  Si usted supone que la tobera ¢ el uba estd completamente
presuriza el motor. obstruido, o que la presidn no ha sido totalmenits efiminada
3. Liberar el cerrojo de seguridad del pestilio. después de haber seguido el procedimiento anteriormente des-

4. Mantenerunapartemetilicadelapistolafimementeapoya-  crito, soltar MUY SUAVEMENTE el anillo de retencién del cas-
da conira la pared metdlica de un cubo de recogida del  quete de aire o bien el empalme flexible para eliminar lenta-
producto. Sélo utilice cubos metilicos puastos aflerracor-  mente la presidn. Luego, soltar completaments. Limpiar la
rectamente. Evitar los cartones ¢ papeles de proteccidnen  tobera o sl flexible.
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MANTENIMIENTO

DESMONTAJE

NOTA: ElKitde reparacién referencia 223-895, destinado ala
reparacién del motor neumatico, esti a su disposicién.
las plezas que forman este kit estin marcadas con un
astatisco, por ejemplo (130 A*). Para obtener los mejo-
tes resultados, utilice las piezas nuevas del kit,

El kit ds reparacién referencia 223-894, destinado ala
reparaciénde labombadeliquido estia sudisposicion.
Las piezas que forman este kitestan marcadas condos
asteriscos, como por ejemplo (114**). Paraobtenerlos
mejores resultados, utilice todas las piezas nuevas del
kit.

1. Sigael procedimiento dedescompreslén, advertencia, de
la pagina 7 del presante manual. Desconecte todas las tu-
berias. Desmonte la placa raspadora {300). Desmonte el
racor de salida de liquido (128), anotando su posicién con
respecto a la enfrada de aire. Quite (nicamente los tres
tornillos (138), las arandelas de retencién (141) que fijan la
bomba a su soporte (233). NO quite fos otros tomillos {138)
ni jas arandelas de retencidn (141) en esta fase de! desmon-
taje.

2. Hagagirarlabombade tal manera quela vilvulade descarga
(125) se encuentre alineada con respecto a la ranura hecha
en al soporte {233,y levante la bomba verticalmente, para
quitarla de su soporte).

NOTA: Efectielafase 3 Gnicamente sila vilvula de aire{165)
o la Junta (168) deben cambiarse. Si no, pase directa-
mente a la fase 4.

3. Situere necesario cambiar la vilvula de alre (165) 0 1a
junta{166), desatornille laparta superior (101} del cilindro del
motor neumdtico (102). Desatornille los dos tornillos hexago-
nales huecos que mantienen Iz valvula de alre (161). Des-
monte la valvula de aire y su junta,

CUIDADO -
NO sumerja la valvula de aire (165) en un solvente. Para

limpiar esta vaivula utilice urt pincel y aire comprimido

4. Quitelos tres tomnillos (138) y las arandelas (141) que fijan el
acoplamiento del motorneumatico (105) con el cilindro (102),
Libere el cilindro, retirdndelo hacia arriba, del acoplaniento,
hasta que el subconjunto de lavélvulade alre {103a) selibare
del piston del motor neumdtico (104).

5. Desatomille el subconjunto de la valvula de aire (103a) de
acuerdo con el cilindro (102).

6. Desatomille el tomillo de ajuste {114} del pistén {104} del
motor neumdtico y del pistén de liquide (106). Desaternille el
pistén del moter neumatica, del pistén de liquido, y retirelo,
manteniéndolo en el eje del acoptamiento del motor neuméatico
{105). Desmonte a junta trica de gran didmetro (103d) del
exterfor dal piston del motor neumatico y desmonte las dos
pequerias juntas toricas (103b) del interior de éste.

7. Desatomille elacoplamiento del motorneumdtico{ 105) segiin
ol carter de liquido(109). Quite el acoplamiento, en ¢l e,
hasta que el piston de liquido {106) quede libre. Deamonte las
juntas térlcas (103c, 103a) dol acoplamiento.

8. Mantenga en su sitio el pistdn de liquido (106) insertando un
pequedio destornillador o un punzén en el agujero de 4 mm de
didmetro (orificio A}, Quite e! tornillo (145) y su arandela de
retencién {135} que mantienen el pistén de cebado (115) con
ia varilia de pistén de cebado (110).

9. Saque, tirndolos hacla anriba y en el eje, el vastago del
pistdn de cebado({110) y el pistén de liquido (106) fuera del

carter de liquido (108). Quite el casquillo (123) y desatomille
ol vastago del pistén de cebado del pistén de liguide.

10. Desatornille el cartar de [a vdlvula de admisién (111) del
cérter de liquido (109). Desmonte la junta térica {161} del
cérter de la valwula de admisién.

11. Desmonte la vélvula de admision (114) y el obturador ds
vélvula (112) del carter de valvula de admisién (111).

12. Desatomille el prensaestopas {107). Desmonte la junta de
capa (163)dela garganta. Desmonte la junta térica (162) del
prensa estopas.

13. Limpie todas las piezas con un solvente compatible con el
liquido que se asta bombeando, y examinelas para determl-
nar toda traza de desgaste o da deterioracién.

MONTAJE

NOTA: Lubrique todos los elementos de estanqueidad, asi
como [asjuntas toricas conunagrasacompatible antes
de volverlas a montar.

1. Coloque lajunta de copa (163**) enla garganta del carter de
liquide {109}, con los labios de la junta dirigidos hacla abajo.
Caloque ia junta térica (162**) en la ranura sltuada sobre el
asientodel prensaestopas {107). Instale el prensaestopasen
el carter de liquido (109) y apriételo aplicando un parde 35a
37 N.M.

2 Atomille el vastago de pistdn de cebado (110) enel piston de
liquido {106) hasta que los agujeros queden alineados.
Coloque en su sitio el casquillo (123) en estos agujeros.
Introduzca, haciéndolos deslizarsa con cuidado, el pistényel
vastago montados juntos a través del prensaestopas en el
carter de liquido.

3. Cologue la valvula de admisién (114**) sobre e aslento del
crterde la valvulade admislén(111). Inserte el obturador de
la valvula {112) en el carter de la valvula de admisién, conla
parte plana haciaarriba. Cerciérese de que el ebturadorde la
vélvula (112) quede bien sobre el borde del carter de admi-
sion. Lubrique la junta térica (161**). Pliéguela v luego
empilela con cuidado e la ranura interna del carter de
valvula de admisién (111) para evitar dafiaria.

4. Aplique un lubricante para roscas a las roscas Interiores del
carter de liquido (109). Coloque uno contra otro el cérter de
liquido y el carter de la valvula de admision (111), cer-
ciorandose de queel vastago del pistén de cebado (1 10) pase
del recto a través de el obturador de la vaivula (112) y de fa
valvula de admisién (114} instaladas en el carter (111).
Atomille sin apretar el cérter de la vélvula de admisién (111)
sobre el cérter de Hiquide (103) y luego bloquee aplicando un
par de aprieta de 35 a2 37 N.m.

5. Aplique un lubricante sobre las roscas del tomillo {145),
Mantenga en su sitlo el pistén de liquido (106} insertando un
pequefiodestornilladoro un purizénenel agujerode 4 mmde
diametre {A). Monte el pistin de cebado (115} en ef extremo
del vastago de pistén de cebado (110) mediante el tor-
nillo{145) yla arandela de frenado (135). Apriete aplicandoun
parde 1,7a2,3 N.m.

6. Apliqus un lubricante a las roscas supetiores del carter de
liquido (109). Atomille el acoplamiento del motor neuméatico
(105) sobre el cirter de liquido y aplique un par de apriste de
35a37 N.m.

7. Montelajunta térica de gran didmetro (103e) sobre el exterior

del acoplamiento del motor neumdético (105} y ta pequefia
juntatérica {103¢") enlaranurainternads este acoplamiento.
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montaje aplicando up par

deapricte 2a 4 N.m ::blzliu::ar
185 {17-33 In.1b} hacla akajo

Aplique un par
de apriete do

: /

106 108

Aplique un par de
apriete de 35 a 37 N.m
(298-314 In.Ib)

/ s /'©
110 / ”2/@

[] ﬁ
/ **114
111

*103a ! A%nquaﬂun par
Apligua un adheslvo; ;sag :;t:idr:
aplicar un par do 0

{298-314 n.ib}

/ 110 (REF)

139 \@
/ 145 "-—-\._g
Aplique un par de

d apriota de 1,7 22,3 N.m
(1420 In.ib)

aptiate da 8 a 10 N.m

La referencia n® 103 incluye
las plezas 103a - 1030, 166

138

Aplique un par de apriete
de2adN.m
{17-33 In.Ib}

Fig. 2
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8.

10.

11.

Instale las dos pequenas juntastéricas (103b*) enlasranuras
da la parte interna del pistén del motor neumdtico (104). Baje
el pistn a través del acoplamiento {105) de tal manera que
se enganche en el roscado del pistdn de liquido (106). Ator-
nille el motor neumético sobre el pistén da liquide, alineando
los agujeros, para obtener un enganche maximo de las
roscas. Inserte el tomilio de ajuste {144) en fos agujeros y
apriete aplicande un par de 0,4 a 0,6 N.m.

Instale [ajunta térica de gran diametro {103d*) sobre laparte
exterior del motor neumatico {104).

Aplique un adhesive sobre las roscas del subconjunto del
carter (103A") y atomille este subconjunto en el cliindro del
motor neumatico (102). Aplique un par de aprietede 8 a 10
N.m. Aplique unlubricante enla parte exterior del subconjun-
to del cérter de la vélvula de alre (103a) y enla parte interna
del cilindro del motor neumético (102).

Baje el cilindro del motor neumatico (102) hacia el acopla-
miento {105). Alinee la entradade aire conla salidade liquido,
tal como se indica en la fase n° 2 del parrafo "Desmontaje™.
El subconjunto del carter de la valvula de aire (103a) se
engancha, bajando, en &l pistdn del motor neumatico (104).

12.

13.

14.

Fije sélidamente el cliindro al acoplamiento con los tres tor-
nillos (138) y arandelas de retencion (141). Apriete estos
tornillos aplicando un par de 2.a 4 Nam.

Si ha sido necesario camblar la valvula de aire (165) 0 la
junta (166), alinee y ponga en su sitiola nueva valvula de alre
ylajuntaenlaparte superior delcilindre del motor neumatico
{102) tal como sa indica en la figura 2 del pressnte manual.
Ponga en su sitio los dos tomillo de filacién y sus arandelas,
y apriete aplicando un par de 2 a 4 Nm. Lubrique las roscas
superiores det cilindro del motor neuméatico {102). Atomillela
cubierta del cilindro {101) sobra el ¢ilindro.

Haga bajar la bomba en la abertura de este soporte (233).
Oriéntela en sl sentido cotrecto y fijela con fimeza en el
soporte mediante 3 tomillos (138) y arandelas (141). Apriete
los tomillos aplicando un parda 2 a4 N.m. Vuelva a colocar
en su sitio el racor de entrada de liquido.

Vuelva a colocar en su sitio el subconjunto de la placa
raspadora {(300) sobre el carter de entrada de liquido {111).
Bloquee los dos tornillos hexagenales huecos (302). Conecte
las tuberias y regrese al mantenimiento de la bomba.
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ESQUEMAS Y NOMENCLATURA DE LAS PIEZAS

Modelo 223-847, Serie A

1 galén de capacldad
Incluye los elementos 100, 200 y 300

Modelo 223-848, Serie A
3 kg de capacidad
Incluye los elementos 100, 200 y 300

Modelo 223-849, Serie A
1 cuario de capacidad
Incluye los elementos 100, 200 y 300

Modelo 223-850, Serie A
1 kq de capacidad
Incluye los elementos 100, 200 y 300

N°DE
PIEZA REeF.

10Q

200

300 223-851

223-852

223-853

223-854

Y

300

DESCRIPCION

SUBCOMNMITO DE BOMBA

{no es vendido por separado)

Véanse pagininas 12 y 12 an lo que se reflere a
las piezas

SUBCONJUNTO DEL PISTON

{no se vende por separado)

Véanse las pdginas 14 y 15 enlo que conclerne a
las piezas

SUBCONJUNTO DE PLACA RASPADCRA,
modelo para reciplente de un galdn de capacidad
(utilizado con el modolo 223-847). Véase
pagina 16 en lo que se refiere a las plezas.
SUBCONJUNTO DE PLACA RASPADORA,
modelo para recipiente de 3 kg de capacidad
{utilizado con &l modelo 223-848), Véase
péglna 16 enlo que se refiere a las plazas.
SUBCONJUNTO DE PLACA RASPADORA,
modelo para reciplenta de 1 cuarto de capacidad
{utilizado con modelo 223-849). Véase pagina 16
an lo qua se refiere a las plozas.
SUBCONJUNTO DE PLACA RASPADORA,
modelo para recipiente de 1 kg de capacidad
(utiizado por el modelo 223-850}. Véase
pagina 16 en lo que se roflare a fas plozas.
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MODELO REPRESENTADO REFERENCIA 223-847

COMOC PEDIR LAS PIEZAS

1. Para estar seguro de recibir las buenas plezas de re-
cambio, kits o accasorios, indique siempre la totalidad
delasinformacionss solicitadas en el siguiente cuadro,

2. Examine con culdadolas nomenclatiras para determi-
nar ef n° de referencia correcto de la pieza; no utilice el
n® de la pieza para hacer el pedido.

2. Pida todas lag piezas ante el distribuidor Graco mas
carcano,

Referencia
dela pieza Cant Descripcion
{(NGmero de 6 cifras)




ESQUEMA (SUBCONJUNTO DE LA BOMBA)

+ RACOR ESTANDAR DE SALIDA DE LIQUIDO 166-866 IS 1/
4npt(f). RACOROPCIONAL 186-475, SUMINISTRADO CON
LOS SUBCONJUNTOS DE PLACAS RASPADORAS PARA
RECIPIENTES DE 3 kgy 1 kg 223-852 y 223-854, IS 1/4 PT -
19 (f).

i

—\' 162+~
103b* .‘/C
107
Aprigte aplicande un
parde 35a 37 N.m

(288-314 in.lb) /

(o= g

Apriate Ios tumll-lt;s de €l agujaro da Los lablos da

101

montaje aplicando un descarga ia junta deben
parda2a 4 N.m dabe astar astar hacla
{17-33 In.Ib) hacla abajo abajo

144 108 I
" Apriste aplicando ttn 18
parda 0,4290,6 N.m Apriete aplicando un
! (46 inlb} parde 352 37 N.m
; (298-314 In.ib)
/ 12 \% / wr151

/ *niq
11
Apriate aplicando un

par de 35 a 37 N.m
T (288314 In.lb)

* 1033 r

Aplique un . *103e
adheslvo; aprieta,
aplicando un par de
8a10 M.m

-

La referencia n” 103 Incluye las
plezag 103a-1030, 166

115
135
Aptiete aplicando un \g
parde2a4N.m
{17-33 In.Ib) 145

Aptiete aplicando un
parde 1,7 223 N.m
(14-20 inib)
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N°DE
PIEZA REF,
101 186273
102 223-949
103 223855
1082 ---*
103b  110-852*
03¢ 110-853*
103d  110-854*
1032 110-855¢
104 186-276
105 186277
106  186-278
107 223744
103 186305
110 185304
111 185283
112 185-285
114 186298
15 186286
123 110-853
125 223730
128 166-866
186-475

DESCRIPCION

TAPA de dilindro de aluminio
CILINDRO del motor naumdatico

KIT DE REPARACKIN DEL

MOTOR NEUMATICO

Incluye los elementos 103aa 102e y 166
CARTER de la véivula de alre

{no se lo vende por separadc)

JUNTA TORICA; poliureiano

JUNTA TORICA; Buna N

JUNTA TORICA; Buna N

JUNTA TORICA de Buna N

PISTON, motor neumdtico; aluminio
ACOPLAMIENTO

del mator naumaticn; aluminio

PISTON de liquido; aleacidn do acero
PRENSA estopas; acero carbone, acetal
CARTER de |lquido; aluminio
VASTAGO del plstén de cebado;

acero inoxidable

CARTER de la vaivula de admision;
acero inoxidable

VALVULA; acero Inoxldabla

VALVULA de admision; acetal

PISTON de cebado; acero inoxidable
GASQUILLO de resarte;

3,3 mm de didmetro; 16 mm de longltud.
VALVULA de descarga de la bomba
BACOR en éngulo recto; 1/4 npt {mxf)
RACOR en angulo recto;

114 npt{m) x 1/4 PT - 12 ()

—y

ek ek ot By

-k ak ek - ok L mA

— et

N°DE

NOMENCLATURA (SUBCONJUNTO DE LA BOMBA)

’_ﬁ

PIEZA REF.

135
138

141
144

145
161
162
163
165

166
167

110-885

110873

110-874
110-887

110-881
110-866*"
110-955*
110-946
110-942

110-872
111002

DESCRIPCION

ARANDELA, de freno, abanico:
didmetro de 5,3 mm de didmetro nterior
TORNILLO da cabeza hexagonal;

M5 X 0,8 X 20 mum

ARANLCELA planan® 5

JUEGO de tarnillos hexagonales huecos
M 3 x 0,5; 10 mm de longitud
TORNILLO de cabeza plana; M5 x 0,8;
16 mm de fongliud

JUNTA térica de Tellén @

JUNTA térica de Vitdn ®

JUNTA de estanqueldad, de copa;
Teflén @ armada, fibra de vidrio

¥ acera inoxidable 304

VALVULA da aire; Incluye la pleza 166
y ol material de montaje

JUNTA de fibra

ABRELATAS; acera a} carbono placade
{no representado)

*  Suministrado en el kit de reparacion del motor neumético

**  Suministrado en &l kit de reparacién de la bomba 223-894.
Esta kit incluye tambidn dos plezas de referencla 110-954,
funtas toricas de Teflén destinadas a la placa ds raspado.

F El racor opcional 1/4 PT-19 es suministrado junic con los
subeonjuntos de placas raspadoras 223-852 y 223-854 para
recipientes con las capacidades raspectivas de 3kg y 1 kg.

COMO PEDIR LAS FIEZAS

1. Para estar seguro de recibir las buenas piezas de re-
cambio, Kits o accesorios, indique siempre la {otalidad
delasinformaciones solicitadas eneli siguiente cuadro.

2. Examine conctidado lasnomencliaturas paradetermi-
nar el n® de referencia correcto de la pieza; no utilice el
n° de 1a pieza para hacer el pedido.

2. Pida todas las piezas ante el distribuidor Graco mas

cercang.

Referencia
dela pieza
{(Numero de € cifras)

Cant.

Descripcién
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ESQUEMA (SUBCONJUNTO DE PISTON)

LAS LETRAS DE REFERENCIA A, B,CyD
SE REFIEREN A LAS CONEXIONES DE LAS TUBERIAS.

Subconjunto de la bomba
{véaso pagina 12)

Partd dal
subconjunto
o la bomba
{vdase
pdgina 12}

Apriete aplicando un
parde 90,4206 N.m

Ve %6
279 @ 254 !
236 . {Véase not
254 259 N 234 1 236 reR
{Véasa nota) {REF) 218 meny
218

237 277 237 (véasa nota) 237 (Véase nota}
{Véasa nota)

)

NOTA: ATORNILLE LAS PIEZAS 237 254 CON LA
MANO, Y LUEGO APRIETE DANDC 1/4 O 1/6 DE
VUELTA SUPLEMENTARIA CON UNA LLAVE
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NOMENCLATURA (SUBCONJUNTO DEL PISTON)

N N*

PIEZA REF. DESCRIPCION CANT, PIEZA REF. DESCRIPCION CANT.

208 110-922  VALVULA de macho esférico; 252 110-910  GATO neumdatico 2
1/4 npt {f) en entrada x 1/4 npt {m) de salida 1 254 109-193 RACOR para tuberfa, con coda;

213 156871 MANGUITO rascada; 114 npt 1 didmetro exteror de la tuberfa

218 110-314  VALVULA auxliiar de empujador; 4 mm x 10 - 32 unf (m) 3
cerrado en posiclén de raposa 1 255 110-552  RACOR con codo; didmetro exterior

224 186-291 BRIDA para recipiente 2 de ia tuberia 4 mm x 1/8 - 27 npt {m) 4

226 110-931 RACORenT; 256 110-93Q TOPE 4
diamotro exterior de tuberfa 5/32° (4 mm) 2 257 110-936 RACORen T para tubo;

227 110-318 REGULADOR neurmatico: regula de derivacionas 1/4 npt {m) x variita 1/4 npt (f) 1
0 a 12,5 bar de entrada y safida 1/4npt {f} 258 110-937 CODO; didmetro extarior de la tuberla

230 108-1%0  MANOMETRO de alre; de 0 a 7 bar 1/4 x 14 npt (m) 2

232 110-209  TUERCA moleteada . 10-32unf-2a{m) xvarila 10-32unf-2b(H 1
233 186-354  SOPORTE de bomba 264 110947  ARANDELA plana; 33/4" 2

2
2
231 100-838  RACORenh angulo recto, Ve nptim k0 b 259 110-940 RACOR en T ajustable; derivaciones
1
1
234 223-779  PLACA DE BASE, alevador; acero al carbono 1 275 186-5632  TUBERIA de alre; Nylon;

236 110-859  VALVULA de aire para sentido de didmetro interior 4,6 mm; longitud 570 mm 1
desplazamiento del pistdn 1 276 186-533  TUBERIA de alre; Nylon;
237 110832  RACOR macho; didmetro extariar diamatro interior 2,7 mm; longitud 660 mm 1
de la wberfa 5/32° (4 mm) x 174 - 18 npt {m) 3 277 186-534  TUBERIA de aire; Nylon;
235 110-888  TORNILLO MARIPOSA; didmetro‘interior 2,7 mm; longitud 125 mm 2
* M8 x1,0; 16 mm de longitud 2 278 186-535  TUBERIA de aire; Nylon;
240 186-361 TUEHRCA da ratenclon; /8- 24unf-2b 2 didmetro interior 2,7 mm, longltud 175 mm 1
242 110-933 RACOR macho:; didmetra extarior 279 186-536 TUBERIA de aire; Nylon;
de [a tuberfa 4mm x 1/4 - 18 npt (m) 1 diametro interior 2,7 mm; longitud 350 mm 1
243 110-883  TUERCAclega; ¥8-24 unf-2b 2 280 186-537  TUBERIA de alre; Nylom;
246 100-071 TUERCA; 3/4 - 16 nfs 2 didmetro interfor 2,7 mm; fongitud 45 mm 4
247 110-911 TUERCA haxagonal; M5x0.8 4 281 158-019 ARANDELA plana; 0,442 2
COMOC PEDIR LAS PIEZAS

1. Para estar seguro de recibir las buenas piezas de re-
carnbio, kits 0 accesorlos, indique siempre la iotalidad
delasinformaciones solicitadas en el siguiente cuadro.

2. Examine concuidado las nomenclaturas para determi-
niar el n® de referencia correcto de la pisza; no utilice el
n® de la pieza para hacer e pedido,

2. Pida todas las piezas ante el distribuider Graco mas
cercano.

Roferencia
de la pieza Cant. Descripcién
(Namero de 6 cifras)
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ESQUEMA Y NOMENCLATURA (SUBCONJUNTO DE LA PLACA RASPADORA) __

Modelo 223-851 Capacidad 1 galén
Incluye los elementos 301 a 311

Modelo 223-852 Capacidad 3 kg
Incluye los elementos 301 a 311
{as! como el elemento 128, véanse pdginas 12 y 13)

Ne
PIEZA REF. DESCRIPCION . CANT.
201 185-306  PLACA raspadora de aluminio oo
302 110880  TORNILLO de cabera hexagenal;

M5 x 0,8 ; 10 mm de longitud de 10 mm 2
303 203-.746  VALVULA de descarga de laplacaraspadora 1
304 186-307  ANILLO de mantenimiento; acerc al carbono 1
305 186-362  ANILLO raspador; caucho;

{para modelo 223-854) 1
186459  ANILLO raspador; caucho; 309
{para modelo 223 y 854) 1
206  110-875 TORNILLO de cabeza hexagonal; 302
M 4 % 0,7; 2 mm de longitud 12 310
307 110-919  ARANDELA da retencién, Grovern° 4 12 D -
308 110-918  ARANDELA plana; n* 4 12 (Véaso
303 110954  JUNTA tédcade Tefén ® 1 pagina 14)
310 110-932 RACOR macho; didmetro exterior
delatubsria 4 mmx 10-32unf- 2a{m) 1
3n 110-808 VALVULA de retencidn;
10-32 unf-2 b (mbe) x 1/8-27 np (f) 1 an
301
MODELO REPRESENTADO: REFERENCIA 223-854
Modelo 223-853 1/4 de capacidad

Incluye los elementos 301 a 311

Modelo 223-854 1kg de capacidad
incluye los elementos 301 a 311
(asi como los elementos 128, véanse paginas 12y 13)

COMO PEDIR LAS PIEZAS
1. Para estar seguro de recibir las buenas plezas de re-
N°e cambio, kits o accesarios, indique sismpre la totalidad
PIEZA REF. DESGRIPCION CANT. delasinformaciones solicitadas enel siguiente cuadro.
2. Examineconcuidadoias nomenclaturasparadetermi-
30 186-287  PLACA raspadora de aluminio 1 narel n° de referencia correcto de la pieza; no utilice el
w2 oS ToMMOwchwmremd |, delapiemapersiacersipeddo
303 223746~ VALVULA de descarga e pl:ca raspndora 1~ 2 Fldatodaslas plezas ante el distribuidor Graco mas
304 186-546  ANILLO de mantenimiento; earcana.
acero al carbono; {para modelo 223-853) 1
305 186457  ANILLO raspador; caucho; Referencia
(para modelo 223-854) 1 dela pleza Cant. Descripcion
186-458  ANILLo raspador; caucho; {Namero de 6 cifras)
para modelo 223-854) 1

306 110-875  TORNILLO de cabeza hexagonal;
M4 x0,7; 2 mm de longitud 8
307 110-919 ARANDELA da ratancién, Grover n° 4 8
8
1

308 110-918 ARANDELA plana; n® 4
309 110-954 JUNTA i6rica de Tefion ®
310 110-932 RACOR macho; didmetro exterior

dafatuberla4 mmx 10-32unf-2a{m) 1
31 110-908 VALVULA de retenciin;
10-32unf-2b (mbe) X 1/8 - 27 npt {f) 1
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ACCESORIOS

’_ﬁ

Estas piezas y accesorlos deben ser adquirddas por separado.

KIT DE MODIFICACION DE PCLIURETANC

REFERENCIA 223-939

Permite transformar el sistema de estangueldad de junta-copa
mediante elementos de polivretano.

Consta de:

Ref. Descripcién Cant.
110945 JUNTA-COPA de poliuretano y Viton® 1
186-296 VALVULA de entrada, acetal 1
110954 JUNTA TORICA de Teflén® 1

{deba ser utilizada con la placa raspadora)

110-055 JUNTA TORICA de Vitén®

110-956 JUNTA TORICA de Teflin® 1

TUBERIA DE AIRE DE NEOPRENO BLINDADA 6,3 mm CON
PUESTA A TIERRA o
PRESION MAXIMA DE FUNCIONAMENTO: 18 bar

Raferancla ?::';;:o Longitud Rosgcas
200-033 | 8.3 mm{1/4") 1.8m(6fY) 1/4 npt (m)
200991 [63mm (/4" ] 3.1m{i0f) 1/4 npt {m)

VALVULA PRINCIPAL DE DESCOMPRESION
PRESION MAXIMA DE FUNCIONAMIENTO: 18 bar
110-223 1/4 npt {foe)

110-224 3/8 npt (fbe)

Esta vélvula debe ser utilizada como vélvula de descompresién
i principal en la tuberia de aire, y para aislar los accesorios de la
tuberia de aire, conmiras a su mantenimiento.

FILTRO DE AIRE 110-146 .
PRESION MAXIMA DE FUNCIONAMIENTO: 21 bar

Enfrada y salida 1/4 npi{f); capacidad del recipiente 0,030 {;
elemento fillrante de poliprapilenoc 20 micras
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UTILICE LAS PIEZAS Y ACCESORIOS GRACO ORIGINALES

LUBRICADOR DE AIRE 110-148
PRESION MAXIMA DE FUNCIONAMIENTQ: 21 bar
Capacidad del recipiente 0,030 |; entrada y salida 1/4 npt

REGULADOR DE AIRE 110-318
PRESION MAXIMA DE FUNCIONAMIENTO: 21 bar
Regula entre 0 y 14 bar; entrada y salida 1/4 npt {f)

FILTRO DE AIRE/REGULADOR/LUBRICADOR 110-320
PRESION MAXIMA DE FUNCIONAMIENTO: 21 bar

Incluye urfiltro 110-1486, el lubricador 110-148 y el regulador 110-
318; entrada y salida 1/4 npt (f)

TUBER!A DE LIQUIDO 186-578

PRESION MAXIMA DE FUNCIONAMIENTO: 110 bar

Tubo de polietileno da didmetro interior 6,3 mm, conexién 1/4 npt
{mbe}, longitud 0,9 m.

KIT DE PROTECCION DE LA PLACA RASPADORA

Recubrela placa raspadora y lamantiene limpia. Et kit incluye 10

protecciones de polietileno.

223-947 Para placas destinadas a los recipientes de capaci-
dad de 1/4 y 1 kg.

223948 Para placasdestinadas a los recipientes de 3,8 litros

¥ 3 kg.

LIQUIDO DE ESTANQUEIDAD (TSL)

Salvente de poca evaporacidn para copa hiimeda
206-995 0,8 litros

206995 3,9 litros



-

CARACTERISTICAS TECNICAS DE FUNCIONAMIENTO

Presién maxima de funcionamiento del liquido 60 bar
Presion de aire a la entrada .. 1,8a70bar
Viscosidad méxima del liquido 600000 cps
Volumen por carrera {distribuye Ginicamente cuando se tiene una carrera descendiente) ......ccweeseas 80cc
Velocidad de la bomba recomendada para use en continuo 40 gpm.
Velocidad de la bomba méxima nominal &0 gpm.
Caudal maximo (viscosidad 250,000 cps) 240 cm¥/minute
Caudal de gire 0,162 m¥min a 7 bar
Carrera 19 mm
Temperatura maxima de funcionamiento de la bomba 80°C
Entrada de aire 1/4 npt {f)
Salida de lquido .. 1/4 nipt (f) estandar; 1/4 npt - 19 (f} como opcidn
Peso 7.25 kg

Piezas en contacto con el liquido

Aluminio, Aleacidn de acero, Acero al carbong,
T Tellén®, Vitin @, Acetal.

Taflén ®, y Vitén ® son marcas registradas de Du Pont Ce.

LEYENDAS: Presion de salida del liquido: curvas en negro;  NOTA: Velocidad de labombarecomendada para uso encon-
Caudal de aire: curvas en gris. tinuo: 40 gpm.
Velocidad de ta bornba mé&xima nominal (zonas raya-
das): 60 gpm.
psi 1000 cycles/min 3¢
bar 70
900
63
. 7 har (100 psi)
800 Praslbn de alre
700 —
49
8 600
= 42| " 4.9 bar (70 psi)
o Praslon de alre
-1 500
w 35
(&
z Y
400
O 28 s
7] b i
E Prosibn do aire s
o oy Yy 0%
Proslb? de aire /
200 [— 4.9 har (70 pel)
14 Presion de alre® | / "C
100 A
7 ‘MW
0
oz/min 0 4 8 12
ccfmin 117 235 353 470 588 705 823 840

LIQUIDO DE PRUEBA, VISCOSIDAD 250.000 CENTIPOISE

Para determinar la presion de salida delliquido (bar/psi) para
un caudal dado de liquido (cc/m) o una presién de alre determi-
nada {bar):

1. Localice el caudal deseado y las abscisas

2. Suba verticalmente desde este punto hasta encontrar la
curvaque representa la presiénde salida del liquido escogida
{en negro). Lea en la escala de la izquierda la Presién de
salida del liquido para el punto dsterminado.

Para determinar el consume de aire delabomba {m®*min) para
un caudal de liquido determinado (cc/min} y una presidn de aire
dada (bar):

1. Localice el caudal deseado en las abscisas
2. Suba verticalmente desde este punto hasta encontrar la
curva que representa el consumo de aire escogido {curva

gris). Lea, enlaescaladeladeracha, el consume de aire para
al punte ast determinado.
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