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ADVERTENCIA

e R ——

Este equipo es de uso exclusivamente PROFESIONAL.

Debe ser UTILIZADO y MANTENIDO Gnicamentie por personal que haya LEIDO y ASIMILADO Jas informaciones IMPORTANTES relativas a la
SEGURIDAD DE LAS PERSONAS y del EQUIPO contenidas en este Folle1o y en los de los DIFERENTES CONSTITUTIVOS de! Sistema.

TERMINOS

Sirvase leer alentamente cada uno de las siguientes érminos anies de
continuar |a lectura def manuat,

ADVERTENCIA: Acvierte al usuario que debe evitar o corregir una condi-
cldn que pudiera ocaslonar heridas corporales,

SEGURIDAD GENERAL

En este equipo, el producio es da muy aita presién. Elchario que proviene
de |a pistala, de fugas ¢ de la ruptura de componentas puede ser la causa
de Inyeccion de producto bajo presion a iravés de ia piel que, al penetrar
en el cllerpo, provaca graves heridas que corren el riesge de conllevar la
amputacién. Asimismo, una proyeccion o safpicaduras de productos énlos
ojos pueden causar serios dafnos.,

NUNCA, dirigir a pistola hacta una persona ¢ hacia si mismo.

NUNCA intraducir la mano o los dedos en la lwbera.

MNUNCA tratar de sacar la pintura duranle €l enfuague, osle NO ES un
sistema neumatico, . .
Respeiar SIEMPRE &) procedimiento de descampresion que descrioimos

PROCEDIMIENTO PE DESCOMPRESION

Can el fin de gisminuir los riesgos de heridas corporales graves, incluidas

la inyeccidn de productoolas heridas provocadas por las paries méviteso

ios choques eléCtricos, seguir el siguiente procedimiento cuando se deten:

ga €l sisiema, durame 6f montaje, 1a impieza o ) cambio de 1ooera y

cuando se detenga la pulverizacion.

1. introducir el cerrgjo de pestillo. -

2. Ceortar (alinea de llegada de presion de acede seguida de |2 inea de
retorna, Detener el grupo hidréulico de potencia.

3. Liherar el cerrojo de seguridad del pestllo,

4, Mantener una parta malalica de Ia pistala lirmemenie apoyada contra
la pared metdlica de un cubo de recogida del producie. Salo ulilice
cubos matalicos puesics a fierra correctamente. Evilarlos cariones o
papsles de protecclén en el suele ya que pueden interrumpir Ia contl-
nuldad de l& puesta a liarra.

RIESGO DE HERIDA POR INYECCION

ATENCION: Advierie al usuano que dede evilar o corregir una condicion
que pudiera ocasionar el deteriora o la destruccion dal materiat,
OBSERVACION: Idenuficalos procedimientos esenciates ointarmaciones
complemeniarias.

a continuacidn antes de limpiar o de desmontar 1a tobera o de proceder al
mantenimienio de una parle del equipo.

NUNCA Iratar de delener eichorro 0 una fuga conlamano o can cualquier
parle del cuerpo.

Cercicrarse que las seguridades del equipo funcipnen correctamente antes
de cada utihzacion,

Cerciorarse que las seguridades prapias a 1a pisiola funcionen correcla-
menteantes decuaiquierutilizacion. No retlrar nimodificar piezaalguna del
equipo, de ello podria derlvar unmal funcionamlento y un rlesgo de heridas
corporales.

5 Acuvar [a pistola para purgar el producto,

6. Volver ainroducir el cerrojo de pestilio.

7. Abrir gl gnito de purga de 1a bomba y colocar un cubo melalico, puesto
a lierra, oebaljo de diche grilo para recuperar e praducla.

8. Dejar abrerto el gnio de purga d¢ |a bamba hasta nueva ulivzactdn de
la bomba,

S1 usted supone que la lobera a el lubo estd compleiamente ebsiruido, o

gue la presion no ha sido 1otalmente eliminada después da haber saguido

el procedirmento anleriormente descrito, soltar MUY SUAVEMENTE el

aniko de retencion det casquete de aire o bien el empalme fexible para

sliminar leniamente la presion. Luego, soltar completamente, Limpiar 13

tobera o el flexible,

IMPORTANTE: Si la bomba estd montada en un Circulating, na tendran

lugar las operaciones 1,4, 5y 6.

SEGURIDAD DE PISTOLA

Nunca madificar, alterar o suprimir piezas del equipa, principalmernte de la
Pistoia.
.Antesde suulilizacion, cerciorarse de que [as seguridades del sislemay de
la pistola funcipnen adecuadamenia.

CERROJOQ DE PESTILLO

Cuando detenga la pulverizaclén, adn si lo hace por un breve instante,
Introduzca slempre el cerrojo de peslillo, para que ia pistcla guede inope-
rante. Ei hecho de no accionar la seguridad puede pravacar un movimiento
accidental ded pestillo, principalmente en caso de calda de la pistola.
Para refirar la seguridad, preslonar el cerrglo axialmente y hacerlo girar 90
grades.

DIFUSOR

El difuscr de la pisicla interrumpe el chorro y reduce el riesgo de inyeccion
cuando [a tabera no esta en su lugar. Para verificar el funcionamiento del
difusor, seguirel Procedimienta de Descompresidn y Iuegorelirar la tobera,

2 307-6548

Reguiar la presion para fd bomba en el vaior mas bajo posible.

Dingir 1a pistola hacia un cubg metalico puesio a lierra.

Reyrar el cerrojo de la pistola y accionar el pastllo, El chaorro debe der
inesiable y remoalinanie. S: el charro sale regularmante, reemplazar el
difusor inmediatamente,

SEGURIDAD DE TCBERA

Debe prestar snucha atencion durante ta limpieza o el cambic de a lobera,
Si la tobera se ebsiruye durante el trabajo, accione inmediatamente el
cerrojo de pestillo,

SIEMPRE respetar el procedimiento de dascompresidn y luego desmantar
la tobera para lirnpiarla.

NUNCA secar el praduclo que s encontrara en ta contera de la tabera
antes de que la presion haya side completamenie eliminada y que se haya
accichado la seguridad.




Cualquler utilizacion defectuosa del equipo o de los accesorias, tal camo:
sobraprasion, modificacion de piezas, incompalibilidad quimica, uilizacidn
de plezas gastadas o estropeadas, puede provacar 1a rupltura de un
elemenio y ser la causa de una inyeccidn de praducio, de ofras heridas
graves, de incendio o de deterioro def material circundante.

NUNCA medificar parte alguna del equipo; a realizar una modificacion se
provoca un funcicnamiento defactuoso,

VERIFICAR regularmente los consiliuyenius del quipo de pulvenzacion,
reparar o reemplazar las piezas deterioradas 0 gastadas.

PRESION. Remitirse a Jas caracterislicas lécnicas del equipo que se
encuentran al final del Follelo,

El paso del producto a gran velocidad en la domba y enlos flexibles crea
alectrlcidad estdtica y puede provocar chispas. Eslas chispas pueden
producir fuego en fos vapares de salvenle y en el producto distribuide, en
las particulas de polvo y en olras sustancias inflamables, ya sea que se
efectie la aplicacién en el interior o en gl exterior, y pueden causar un
incendio o una explesion ast xome hezridas y dafos materiales graves.

SEGURIDAD
PELIGRO DEBIDO A LA UTILIZACION DEFICIENTE DEL MATERIAL

e  ————  ———— —————————————— |

VERIFICAR que TODOS LOS COMPONENTES del sistema muesiren
rendimigntos de PRESION CUANDO MENOS IGUALES A LAS DE LA
BOMSA,

JAMAS intentar, con el medio gue fuere, hacer funcionar los constituyentes
ge susistemaauna presién superior alaindicada en su Folleto respectivo,
JAMAS utilizar los aparatos para otro objelivo que para aquél que ha sida
cancebwda.

VERIFICAR con su proveador que los PRODUCTOS utilizados sean
COMPATIBLES con los MATERIALES constitutivos delequipo con el que
estan en cantacto, Verlalista de MATERIALES EN CONTACTO CONEL
PRODUCTC gue se encuenira al finat del folleto téenico de cada eguipo.

RIESGOS DE INCENDIO
RIESGOS DE INCENDIO O DE EXPLOSION

&) se progucen chispas de electncidad estatca o Si se siente la menar
descarga, DETENER INMEDIATAMENTE LA RISTRIBUCION, Detener
inmed@lamente el sistiema antes de haberse ideniificado y corregido el
problema,

Para evitar ios nesgos de elecingiaad estalica, deben panerse a uerra los
equIpas en conformidad con el parrata «Puesia a Tierran

‘PUESTA A TIERRA

Par evitar los rlesgos debidos 2 la electricidad estalica, $¢ deben pener a

Tlerra los consiltuyentas de [a instalacion, en conformidad con las instruc-

clones que siguen a continuacion.

Estar siempre Informado de |2 legislacion en vigor para la puesta a lierra.

Cearciorarse que el slstema esté conaclado a unaverdadera linea de tierra,

1. Bomba. Ponerla & tierra utllizando un cable adecuado y una pinza, tal
como se explica en el manual referente a la bomba.

2. Comprasorde aire y/oalimentacion de anergia hidraulica: poneratierra
segun las recomendaciones del fabricante

3. Pistola: la Pistola se pene a tierra par intermedia del juba de Producio
que debe sor condugior, Veriticar [a conducibilidad de su lubo con su
proveedor o utfizar un wha GRACO,

4, Qpjetos parg pintar. Deben ser presios a Tierra meadiariie un sistlema,
cable/pinza apropiado o, si estan suspendidos, mediante ganchos de

borde viva (hoja o punta), Mantener permaneniamente limpias los
ganchos que soparian las piezas para garantizar la continuidad eléctri-
A, -

5. Tados los objetos conduciores an lazana de pulverizacion deben astar
correctamente puestos a tierra,

6. Elsuelodellocal de rabajo debe ser conducior y puesto a lierra. No se
debe recubrir ¢l suelo CoN artdn o cualguier atromateriai na concucior
que podria interrump 'a conductvidad,

7. Se deben canservar los liquidos Inflamables que se encueniran enla
zona de trabajo en recipientes homalagades y pueslos a tlerra. No al-
macenar Mas de o que sea necesario para un equipo de rabaja.

8 Cubo de sclvente. Salo utitizar cubos metaticas provislos de 1oma de
flerra que sean conduciores, No colocar el cubo en un soporie na
conductar, lal coma carion ¢ papel, lo que Intérrumpiria la conducnvi-
dac.

SEGURIDAD DURANTE EL ENJUAGUE

Antes delenjuage, carcidrese que el slistemacompletoy el cubo de recogida
del producto estén puestos a tierea correctamente. Remitase al parrato
«Puesta a llerrar y siga el procedimiento de «Descompresions. Relire la
lobera de puiverizacién {solamenie pistolas de pulverizacibn). Siempre

RIESGOS PROVOCADOS POR LAS PIEZAS

ulilice la presion méas débil poslole y mantenga fitmemente el contacio
melal-metal entre ia pistola o la valvuia distribuigoray el cubo durante todo
elenjuague para limitar los riesgos de herida par inyeccion, las salpicaduras
y 1as chispas debidas a la electricidad estlica.

EN MOVIMIENTO

E! pisién del mator neumalico, situada detras de las placas de este, se
desplaza cuando se alimenta el motor con alre. Las piezas enmavimiento
son susceptibies de herir o amputar los dedos u oiras partes del cuerpo. Es
por ello que nunca debo utilizarse la bomba cuando las placas del motor

neumatico hayan sido desmaritadas. Mantenarse a distanciade las piezas
enmavimiento cuando se arranca o se uliliza la bomba. Anites de cualguier
verificacidn ointervencion enla bomba, seguir ef procedimianto de compre-
sion de la pagina 2 para evitar que la bomba arranque accidentalimente,

SEGURIDAD DEL FLEXIBLE

El fluido bajo presidn contenido en el flexible puede ser muy peligrose. Si
el flexible tene una fuga, se raja o se rompe a causa de un desgaste cde
una mata utilizacidn, el chorra de producta bajo presién puede ocasionar
herdas corporales, inyecciones de producto 0 dafios en el material circun-
dante.

Ajustar a fondo todes los empalmes de producio antes de cada ulizacidn
- la presidn puede desprandes un empaime fljo o provacar una uga a
ravés de esle mismo empalme.

NUNCA utilizar un flexible deteriorado. Antes de cada ulihzacion, veniicar
8l flexible en toda su extensidn para detectar los cortes, las fugas, la
abrasién, unravestimiento arqueadq, delericros o empalmes mal unidos, Si
se presantaraunade astas condiclones, asnecesanareemplazar inmedia-

tamenite el flexibles. NO tratar de poner los empalmes en su lugar en
flexibles de alta presicn n de repasarlos mediante oinla adhesiva o me-
diante cualquier otro productd similar. Un flexible reparado no puede
rransportar productos bajoalla presién y se convierte en PELIGROSO.
MANIPULAR Y DISPONER LOS FLEXIBLES CON CUIDADO.

Nojatar los flexibles para mover & equipo. No utlizar seivenies o produclos
incompatinies conlos revaslimientas intenares o axterares del fiexible, NO
exponer e flexible a temperaturas supariores a 82°C (180°F) a inferlares a
-40°C(-40°F).

CONTINUDAD ELECTRICA. Su bo debe ser conductor para evitar la
acumnulacién de cargas electroestalicas peligrosas. Cercidrese con su
proveedor sopre Ja conformidad de 1a resisierncia de su twba con las
reglamentaciones en vigor.

307-6548



INSTALACION

;ﬁ

ATENCION

Cuidar la limpieza del sistema hidrédulico

Para limitar los desgos de dstericro de la alimentacién
hidraulica del motor C A., anviar aire a través de todos
los conductes hidraulicos, lavar cuidadasameante con
un disolvente y luego enviar de nusvo aire conectando
los canductos al motor C.A.

Obturar sistematicamente las entradas automaticas,
{as salidas y los conductos cuando se desmontan por
una u otra razon a efectos de evitar la introduccidn de
palvo y de otras impurezas en &l aparato.

Respetar escrupllosamente las recomendaciones del
fabricante relativas a la limpieza del depdsito y dalfiltro

ADVERTENCIA

Aceite hidraulico recomendado:

Utilizar un aceite hidraulico homologado por Graco {ver
ACCESORIOS pagina 11) o equivalente. Este squiva-
lante debe ser un aceite superior a base de petrdleo
grado 46 1S0G que contenga inhibidores de oxidacidn
asl como agentes antldesgaste,

Antes de utilizar cuaiquier otro tipo de aceite en este
motar C.A. Draco, ponarse en contacto con el servicio
praductos Draceo competente. Una utilizacion no auto-
rizada de un aceite de grado inferior puede constituir
una base de anulacidn da la garantia.

y al cambio periddico de los productos.

Mantar labomba segln eltipo de instalacion que se haga.
Ver pagina 11 para los ACCESORIOCS.

Cerciorarse de que la alimentacidn esta dotadade unfiltro
de aspiracién hacia la bomba hidraulica y de un filtro de
lineas da retorno oe un tamaho de 10 micrones.

FUNCIONAMIENTO

ATENCION

Antedearrancar labomba, verificar el nivel delllquido
hidraulico y agregar el flquido necesaric para el llenado
de los conductos antes de cada utilizacién.

Temperatura de serviclo del aceite hidraulico.

La temperatura de servicio recomendada en el aceite
hidraulico es de 80 - 115 °F {27 - 45 °C). Las juntas de
motor C.A. se desgastan mas rapidamente y pueden
producirse fugas si la bomba funciona con temperatu-
ras de aceite supetioras. B

Si la temperatura del aceite hidraulico es cercana a
130 °F (54 °C), verificar el sistema, de enfriamiento de
la alimentacidn de liguido hidraulico, los filtros, stc. y
limpiar o reparar si fuera necesario.

Parada y precaucioties

Seguirla Advertenciarelativa al procedimiento de des-

compresidn descrita a la derecha.

ADVERTENCIA

PROCEDIMIENTO DE DESCOMPRESION

Con objeto de disminuir los riesgos de heridas corpora-
les graves, incluidas fa inyeccién de producto o las
heridas provocadas por [as partes méviles o descargas
eléctricas, seguir el siguiente procedimiento cuando se
pare el sistema, durante & montaje, la limpieza o el
cambio de boquilla y cuando se detenga la pulveriza-
cién.

1. Poner el seguro dal gatillo.

2. Cortarla llegadade presionde aceite, y luego lalinea
de retorno. Detener el Qrupo motor hidraulico.

3. Soltar el seguro del gatille.

4, Manteneruna parte metalicade lapistalatfirmemente
apoyadacontrala pared metdlicadel cubo de recupe-
racién del producta. Utlizar exclusivamente cubos
METALICOS correctamente PUESTOS A TIERRA.
Evitarlos canones ¢ papetasde proleccidn an elsuslo
ya que pueden intarrumpir |a continuidad del circuito
de puesta a fierra,

5. Accionar la pistola para purgar ef producio.

6. Poner e seguro de! gatillo.

7. Abrir el grifo de purga de la bomba y colocar debajo

un cubo metdlico puesto a tierra para recuperar al
producto,

8. Dejar abierto el grifo de purga de la bomba hasta su
nueva utilizacion,

Cerrar SIEMPRE la valvula de parada de la linea de
alimentacién en primer lugar y lade la linea de retorno en
segundo lugar a efectos de evitar una presurizacion exce-
sivadel motor C.A. ode sus juntas. Alaarrancarelsistema
hidraulico abrir en primar fugar la vélvula de parada de la

linea de ratomo. Si hubiera razdn para pensar gue |z boguilla del pulve-

tfizador o fa manguara se encuentran completamenta
obstruidas o que la presidn no ha sido totalmente
liberada, después de haber seguido estas instruccia-
nes, aflojar MUY LENTAMENTE la tuerca de retencidn
del sombrerete de aire o el racor de la manguera para
eliminar lentamente la presion. Después, aflojar por
completo. Acto seguido, limpiar laboquilla o lamangue-
ra,

IMPORTANTE : Encasodeintegracién de labombaen
un sistema de circulacion, no tendran
lugar las cperaciones 1, 4, 5y 6.
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ADVERTENCIA

PROCEDIMIENTO DE DESCCMPRESION

Con objeto de disminuir los riesgos de heridas corpora-
les graves, Incluidas la inyeccién de producto o las
hetidas provacadas par las partes maviles o descargas
aléctricas, seguir el siguiente procedimiento cuando se
pare el sistema, durante el montaje, la limpieza o el
cambio de boguiila y cuando se detenga la pulveriza-
cion. '

1. Poner el seguro del gatilio.

2. Conarla llegadade presionde aceite, y luego la linea

de retorno. Detener el grupo motar hidréulico.

3. Soltar el seguro del gatillo.

4_Manteneruna pare metdlica de lapistolafirmemeante

apoyada contra la pared metalica def cubo de recupe-
raclén del producto. Utilizar exclusivamente cubos
METALICOS correctamente PUESTOS A TIERRA.
Evitarlos cartones o papeles de proteccién en el suelo
ya que pueden interrurmpir la continuidad del circuito
de puesta a tierra.

5. Accionar la pistala para purgar el producta,

6. Poner el seguro del gatilla.

7. Abrir el grifo de purga de la bomba y colocar debajo
un cubo metalico puesto a tierra para recuperar )
preducto.

8. Dejar abiena el grifo de purga de la bomba hasta su
nuevya utilizacion,

Sl hubiera razon para pensar que la boquilla del puive-
Azador o la manguera se encuantran completamente
obstruidas o que la presidn no ha sido totalmente
liberada, despuéds de haber seguido estas instruccio-
nes, aflojar MUY LENTAMENTE la tuarca de retencion
del sombrerete de aire o el racor de la manguera para
eliminar lentamente la presidn. Después, aflojar por
complete. Acto seguldo, limpiar la boquitla ofa mangue-
ra.

IMPORTANTE : En caso de integracion de ia bomba en
un sistema de circulacion, no tendran

lugar las operaciones 1,4, 5y 8.

Separacidn del motor C.A, y de la bomba de desplaza-
miento. Ver Fig 5-1.

1.

2.

Lavar labomba si es posibley pararla con lavariltadel
pistén en la posicidn mas baja.

Seguirla Advertenciarelativa al procedimiento de
descompresion descrita aqui arriba.

Desmontar la manguera de salida de la bomba de
pistén.

Aflojar suavemente fa alimentacion hidraulica y las
conexionesde las mangueras de retarno (Ay Bipara
liberar la presidn, y luego refirar las mangueras.
Paner obturadores en las conexiones de los fubos y
en los extremos de las mangueras.

ATENCION

Mantener SIEMPRE el circuito hidraulico limpio y exen-
todeimpurezas paralimitar los riesgos de deterioro del
motor C_A. hidraulico. Poner un obturador en cada co-
nexion detuboy cada extremode la manguera siempre
que se monten las lineas de liquido.

-

Retirar las tres tuercas {H) del interior de la base (J)
de ia bomba.

Ratirar ol eje (E) de la varilla de enlace.
Extraer of motot de 1a base (J} de la bomba,

Retirarlas cuatrotuercas (C) y las arandelas retén del
interior de la base (D) del motar C.A,

MANTENIMIENTO

Fig. 5-1 Version representada: VISCOUNT | 250

8. Allojar las tuercas (F) del tubo liquido.,

10. Aflojar lzs contratuercas (K) de las conexiones (Ay G)
detubo. Luego, hacergirar las conexiones detubo de
lada con la ayudade una flave y retirar el tubo. Poner
obturadores en las conexiones.

Reparacion del motor C.A.

OBSERVACIONES:

a.  Elkitreparacion 218 - 210 del motor esta dispanible.

Ver pagina 11 para hacer padidos. Para cbtener los
. mejores resultados, utilizar todas las piezas del kit.

b. Examinar ias otras piezas para detectar huellas de
desgasie 0 de detarioro eveniuales y reemplazarlas
si fuera necesario.

c. Paralelamente al material de reparacion habitual,
son lambién necesarnios los alementos siguientes:

Herramienta de montaje 181 - 619
(ver ACCESORIOS)

307-6543 5



Producto impermeable fresco para rosca 242
Lactite y masilla Loctite O productoimpermeasbile
pararosca 115 Perma-Lacy Surface Conditioner
| Parma-Bond |

_ﬁ

Disolvente clorado
. Macho 10-24 UNC-2B

REPARACION DEL MOTOR

Ver Fig. 7-1 para las etapas 1 a 17.

1. Reftitar las tuercas (36) y las contratuercas (37)
situadas ancima del mator C.A.

2. Raetirar la cabeza (1) del cilindro y &l cilindra (25)
liberandolos juntos del blogue inferior (32) del cilin-
dro. Utilizando una macetade plastico, dar paquefios
golpes hacia arriba en la parte inferior de lavarilla del
pistén a efectos de liberar el cilindro.

3.  Tomarlavarilla del pistdn (34) y extraer el cilindro da
la cabeza (1) del cilindro superior,

4. Poner una tela limpia sobre sl mecanismo da la
valvulaparaevitar la eyeccionde |las bolas de expan-
sion. Acto seguldo deslizar de lado la abrazadera
gula {28) y liberarla de la camisa (29) de la valvula,
manteniando en su lugat las balas (7) y el muelle (6).

5. Mantener en un torno el exiremo hexagonal de la
varilla del pistdn (34) y utilizar una lave de uhas,
intreducida en los orificios del eje del pistdn, para
desatornillarlo de Ia varilla,

~ ATENCION
Tener cuidade de no rayar el axterior de la vailla del
pistan.

8. Extraerlavaiilladedesplazamienio haciéndoladesli-
zar.

7. Desatornillar latuerca (18) y retirar el muelle (21) de
la varilla de retencién (12). instalar un nuevo muelle
(21"} y atornillar la tuetca (18) ajustando la tuerca de
la manera indicada en el detalle A, figura 7-1.

8. Cambiar el cojinete del piston {24%) y la junta del
pistdn (23}, la juntatorica (417) y la juntatérica (177).

9. UtilizAndo una maceta de plastico, dar golpes sobre

el alojamianto (33) de la caja para aflojarlay extraerla
del bloque (32) ciindro inferior.

10. Retirar el bloque guarniciones (157) y la junta térica
{13}. Instatar las nuevas piezas en el orden inverso.

11, Montar nuevamente el alojamiento de la caja y el
blogue cilindro inferior.

Leyendas de la figura 7-1

12. Retirar la junta térica {13*) de la parte superior del
blogue cilindro inferior e instalar una nueva junta
térica.

13. Examinar el anillo guia (28) para detectar huellas
evantualas de desgaste o de detericro. Si un cambio
fuera necesario, ratirar el tornillo {11} de la varilla de
parada {12). Cambiar las piezas deterioradas y las
guias (277) de la varilla de mando de inversidn.

Si se vuslve a utitizar el tornillo (11) y la varilta (12),
limpiar cuidadosaments cualquier residuo de adhasi-
vo en ¢l tornillo y en Ja rosca interna de la variila.
Emplear un detergente de superficie, por ajemploun
disolvente clorado, en la rosca y soplar con aire
comprimido, Sifueranecesario, utilizar un macho 10-
24 UNC-2B para sliminar el adhesivo de la rosca
interna de la varilla,

OBSERVACION: Véanse las OBSERVACIONES de la
pagina 6 para saber qué producio
impermable y qué masilla son necaesa-
rios en la etapa 14.

" 14. Aplicar la masilla en ta rosca externa del tornillo (11).

Delar secar tras o cuatro minutes. Introducir la boca
del comeneder del producte impermeables para rosca
en dos o tres vualias en el alojamiento del tornillo y
aplicar dos o tres gotas de adhesivo. Instalar el
tornilla (11) y apretarlo a 42 - 45 pulgadas - libra (4,7
- 5,0 N.m.). Retirar el exceso eventual da adhesive
para evitar la contaminacion de otras piezas. Dejar
actuar 24 horas antes poner en marcha el motor.

OBSERVACION: Encasededesmaontajedeltope de re-
tencidn {26), de la valvuia y de la
camisa (29) de la valvula en el conjun-
to cabeza delcilindro, utilizar un proce-
dimientode limpieza, masillay adhesi-
vo idéntidos a los utilizados an la eta-
pais.

15. Retirar el perno de cabeza {3), la arandela de astan-
qgueidad (2) ¥ la junta idrica (32) de la placa (30) de la
cabeza del cllindro. Retirar ésta dltima empujandola
hacia arriba y retirar la junta Qrica (47). Volver a
montar estas piezas utilizando piezas nuevas (39" y
47} pravenientes del kit de reparacion.

18. Retirar la junta torica (3") de la parte inferior de la
cabeza del cilindro y reemplazarla por una nueva.

17. Sujetar elpistdn (22) canlallavede ufiasy atornillarlo
alavarilia del pistén (34). Apretar a30 -40pies - libra
{41 - 54 N.m.).

teyendas de la figura 7 - 2

Nota1l  APRETAR A 28-30 PIES - LIBRA (36 - 41
N

Nota 2 Dejar que ia junta tGrica se ubique en su
lugar manteniendo el torniilo

Nota 3 APLICAR LOCTITE TL222, APRETAR A 42 -
45 PULGADAS - LIBAA (4,7 - 5,1 N.M.)

Nota 4 DETALLEA

6 307-65485

Nota 5 ORIFICIOS DE EXPANSION SUPERIORES

Nota & DESLIZAR LOS EXTREMOS CURVADOS EN
MUESCADE LA CAMISA (29) DELA VALVU-
LA

Nota 7 HERRAMIENTA

Nota 8 MONTAJE A

Nota 9 MONTAJE B




REPARACION DEL MOTOR C.A.
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Nota 6

1.640°
+{- Q15"

Nota 4 29

Fig 7-1

18.

19.

20,

Ubicar el conjunta A y &l conjunta B en
el banca de trabaijo.

Deslizar elconjunto B en afcentrade la
herramienta. Alinear los orificics de
expansidn superiores de la abrazade-
ra guia {28) con el eje de ia herramien-
ta. Ver Fig. 7-2.

Introducir el muelle (6*) y una bola (77)
en eltopede retencidn (26) de lavalvula
del conjunta A. Inclinar el tope de re-
tencicn de la valvula y comenzar a
quiario en la herramienta, verificando
que la bola se desliza en la muesca re-
dondeada de la herramienta. Ubicar la
otra bola en el otro extremo del muelle
y empujarta con el pulgar al mismo
liempa que se hace girar &l tope de
retencion (26) de la valvula hasta que
el muelle esté en posicion horizontal y
que las bolas se encuentren en su
lugar. Continuar mantaniendo este
conjunto. Ver Fig. 7.2,

. Poner los pulgares sobre el tope de

retencidn (28) de la valvula, tomar la
parteinferior de la herramlenta con los
otros dedos y mantener las canjuntos
estrechamente unidos. Cerciorarse de
gue las bolas (7*) se adaptanbienala
serie superior de los orificios de la
abrazadera gufa y que los extremos
curvados de |a abrazadera estan bien
metidos en lamuescadelacamisa{29)
de la valvula. Ver Fig. 7.2. Deslizar la
herramienta sobre la varilla (12) para
retirar .

continuacion del procedimiento en la
pagina siguiente

307-8545 7
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REPARACION DEL. MOTOR C.A.

ar Fig. 8- a 5 2, .
Ver Fig. 8-11 para las etapas 22 a 26 1637
22. Deslizar et bloque (32) cilindra inferior sobre lavariia Nota 1

del pistdn.

OBSERVACION: Al montar el cilindro (25) (Etapa 23), a0 ,‘%
cercicrarse que el orificio «P» de la =
cabeza (1} del cilindro y el del bloque “13
(32) dilindro interior estan bien alinea-
dos. Verificar que las juntas tdricas 1
(13") estan en su debido emplaza-
mignto en los blogues cilindros.

ADVERTENCIA
Al introducir el pistdn an el cilindro, guiar cuidadosa-
mente la junta (23*) del pistén y el cojinete {24) para
gvitar el deterioro de estas piezas.

23. Volver ainstalar las varillas de conexidn (38) con el
axtramo roscado corto ubicado a nivel del bloque
cilindro superior. Montar las tuercas (28} dejando
aproximadamente una vuelta de rosca libre. Apretar
las tuercas a 28 - 30 pies - libra (36 - 41 N.m.).

ADVERTENCIA
No instalar nunca el tubo del liquido que ¢onecta la
cabera del cilindro y el blague cilindro inferior antes de
haber apretado a las varillas de conexién pues esto
pedria crear un alineamiento incorrecto y deteriorar el
motar C.A. durante su funcionamiento.

24. Valver a instalar el tubo del liquido y las conexiones. "3

25. Accionar la varilla del piston hacia el interior y hacia
el exterior para verificar que su movimiento es suelic
y que [a junta de la varilla ocasiona poca resistencia.

28. Montar de nuevo el motor C A, en su base.

ATENCION 33
Si el cable de puesty a tierta ha sido desconectado
durante el mantenimiento delmator C.A. ode labomba,
vuelva aconectarlo antes de lautilizacidn de'la bomba.

Leyendas de Ia figura 8-1

Nota 1 APRETAR A28-30PIES- LIBRA (36-41 N.M.)

Nota 2 Dejar que la junta tdrica se ubigue an su lugar
sujetando al mismo tiempa el tornillo, e,

Fig 8-1

8 307-6548



ESQUEMA DE LOS ORIFICIOS DE
MONTAJE

MONTAJE CON DOS VARILLAS DE CONEXION

MONTAJE CON TRES VARILLAS DE

CONEXION
\/
y 178 (4) <
po—— 4" — (25.4 mm)

(101.6 mmy

~ 14" R {88.9 mm}
(6.26 mm) ‘
NI PN

112"

(284.48 mmy)

DIMENSION

Leyendas

. (88.9 mm) Nota 1 CORTE DEL DIAMETRO DE 4-14" (108 MM)
l Nota 2 DOS orificios de 5/16" (8 mm) en el circulo de
178" perforacion de diametro 5* (127 mmy); la base
Nota 3 T (8.36 mm) tiene orificios roscados de 1/2-20
Nota 3 TRES orificios de diametro 3/8 en el ¢lrculo de
perforacion de didmetio 6-3/58 mmmmmrmm—
CARACTERISTICAS TECNICAS
Praesion de entrada maxima del fluido hidgraulico .......... 1000 psi (70 bares)

Voluman de entrada maximo dal fluide hidraulico ..........
Ritmo de consumo de fluido ........... .

s

Uperficie efectiva del piston ...
Diametro de la varilla del pistdn .......ooeceeeeeannnne

3gpm (11,3 I/min)
6,5 anzas (0,195 |) por ciclo
-.. 0 sea, un galan cada 19,5 ciclos
... 1,48 pulgadas 2 (9,55 em2)
1- 3/8 pulgadas (34,3 mm)

CaITEIE .evi sttt eseneenneiies 4 PUIGAdAS (101,86 mm)
Empuje a 1000 psi {70 bares) ..........ccovvervceeercseerenene. 1480 libras (673 Kg)
Pesoconlabase ....cceeeenn

.. 18,5 libras (83 Kg)

ADVERTENCIA
Aceite hidrautico recomendado:;
Utilizar un aceite hidraulico homologade por Graco (ver ACCESORIOS
pagina 11) o equivalente, Este equivalente debe ser un aceite superior a
base de petrdlec grado 46 I1SO que contenga inhibidores de oxidacion asi
coma agentes anlidesgaste.
Antas de wilizar cualquier otro tipo de aceite en este motor C.A. Graco,
ponerse en contacto con el servicio productos Graco competante. Una
utilizacion no autorizada de un aceita de grado inferior puede constituir una
base para la anulacién de la garantia.

Loctite es una marca registrada de Locite Corparation.
Parma-Loc y Perma-bond son marcas registradas de la sociedad perma-Loc,

307-654S
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ESQUEMA DE LAS PIEZAS DEL MOTOR C.A. HIDRAULICO

\_~

307-6545

42
Nota 3

Nota 1

Nota 2

Nota 3

Nota 4

Leyendas

APRETAR A28-30 PIES - LIBRA (36-41 N.M.)

APRETAR A 42-45 PIES - LIBRA (4.7 - 5.1
N..)

APLICARLOCTITE TL222 Y APRETAR Ad2-
45 PULGADAS - LIBRA (4,7-5,1 N.M.)

AJUSTE APRETADO




|
1
2
3

LISTA DE LAS PIEZAS DEL MOTOR C.A.

MODELO 217-222, Serie E
Motor C.A. hidraulico
Consta de las piezas 1 a 43

N°DE N°DE DENOMINACION CANT. N°BDE N°DE DENOMINACION CANT.
REF PIEZA REF PIEZA
218-208 CONJUNTO CABEZA DEL CILINDRO 25 178-178  CAMISA DE VALVULA, ACERC 1
incluye el artfculo 42 1 30 178-181 PLACA de tapén 1
3z 178-238 TAPON de cilindro inferior i
178-179  ARANDELA de estanqueidad 1 33 178-233  ALOJAMIENTO de caja 2
34 222-301  VARILLA DE PISTON,
106-276 PERNO DE CABEZA hexagonal; ACERO AL CARBOWNGD 1
3/8 roscado en 0,625 de long 1 36 106-202  TUERCA hex, rosca do 3/8" 4
4 104-093" JUNTATORICA, CAUCHONITRILO 1 g; :gg;;ﬁ ﬁigﬁilé‘eﬂggﬁgjgn 12 2g ?
; 6 108-437* MUELLE DE COMPRESION, ACERO i - '
| 7 100-089" BOTELLA DE AGERO 39 155-685" JUNTATORICA, BUNA-N 140
| 1/4 DE DIAMETRO ! 5 40 179-885™ ETIQUETA DE ADVERTENCIA 1
: 8 185285 ARANDELA, ACEROAL CARBONO 1 41108014 JUNTA TORICA, BUNA-N 1
9 181-616  ALOJAMIENTO DE GUIA, 42 108-539 PERNO DE CABEZA HEXAGONAL
ACERO INOXIDABLE 1 HUECA, N® 10-2 UNC.2A X.625" 2
10 185-285 ARANDELA PLANA, ACEROAL 43 183.915° ARANDELA 1
CARBONO 1
11 106-278 PERNO DE CABEZA HEXAGONAL HUECA, " Se encuentran en el kit de reparacion 218-210
CABEZA PLANA N°10-24 x 0,625" 1 . . -
12 178-230  VARILLA DE TOPE, Lgas sitqueatas de advenenciade repuesto estandispo-
ACERO AL CABBONO 1 nibles gratuitamente.
13 106-274" JUNTA TORICA, BUNA-N 1
15 108-194" BLOQUE GUARNICION en V 1
17 105-765"  JUNTA TORICA, BUNA-N ]
18 108-084" CONTRATUERCA, HMEX.,
1/4-28 UNF-3B ACERO /NYLON 1 KIT DE REPARACION - 218-210
19 178-185 COJINETE, camisa ' 1
20 178-227  ALOJAMIENTO DE MUELLE, SE COMPBA POR SEPARADO
ACEROAL CARBONO 2 Consta da’
21 A78-189° MUELLE DE COMPRESION, ACERO 1
22 178-186 PISTON, ACEROAL CARBONO 1
23  178-226 JUNTA DEPISTON TEFLONCONVIDRIO 1 .REF CANT REF  CANT
24 178-207" COJINETE DE PISTON TEFLON 4 1 21 1
CON BRONCE 1 - o 23 1
28 178-228 CILINDRO DE MOTOR,
ACERO AL CARBONO 1 133 24 1
26  181-885 TOPE DE VALVULA, ACEAO AL CARBONO 1 15 1 27 2
27 178-171"  GUIA DE VARILLA, TEFLON/GRAFITO 2 18 39 1
28 178-175 ABRAZADERA GUIA, i 41 1
ACERQ AL CARBONG ' 1 43 1
ACCESORIOS
SE COMPRAN POR SEPARADO. HERRAMIENTA DE MONTAJE 181-619
LIQGUIDO HIDRAULICO HOMOLOGADO POR Necesaria para volver a maniar el motor C.A.
GRACO
169-2376 5 galones (20 litros)
204-428 1 galon (3,8 litros)
VALVULAS DE PASQO HIDRAULICAS
102-604 3/4 np(t); paraia linea de alimentacion
102-645 1* np{f); para la linea de retorno

KIT DE CABLE DE PUESTA A TIERRA 222-084
Tiene una longitud de 25 pies (7,60 m)

307-654S
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INFORMACIONES PARA
EL MANTENIMIENTO

Ver la lista de piezas antiguas y nuevas del montaje
madificado.

Montaje
modificado Estade N°Ref Dencminacion

217-222 Antiguo  181-817 Arandela
Motor C.A. MNueve 185-286 Arandela
Paraserie E  Antiguo 181-818 Arandela

Nuevo  185-285 Arandela
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